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1| Odnosnie do niniejszej instrukgcji INFICON

1

1.1

1.2

Odnosnie do niniejszej instrukcji

Niniejszy dokument obowigzuje dla wersji oprogramowania podanej na stronie
tytutowej.

W dokumencie wspomniane sg miedzy innymi nazwy produktéw podane wytgcznie
w celu identyfikaciji, ktére stanowig wtasnos$¢ odpowiednich wtascicieli prawnych.

Dostarczone dokumenty

Protokoty interfejsu jirab4
Modut Bus BM1000 jigh10
Modut I/0 101000 jige10

Wskazowki ostrzegajgce

A NIEBEZPIECZENSTWO

Skutkiem jest bezposrednie zagrozenie zycia lub niebezpieczenstwo
ciezkich obrazen

/A\ OSTRZEZENIE

Skutkiem s3g niebezpieczne sytuacje z mozliwg Smiercig lub ciezkimi
obrazeniami

/A UWAGA

Skutkiem jest niebezpieczna sytuacja grozaca lekkimi obrazeniami

WSKAZOWKA

Skutkiem jest niebezpieczna sytuacja grozaca szkodami materialnymi
lub Srodowiskowymi

1.3

Grupy docelowe

Niniejsza instrukcja uzytkowania skierowana jest do uzytkownika i personelu
specjalistycznego posiadajgcego kwalifikacje techniczne i doswiadczenie w dziedzinie
techniki kontroli szczelnosSci i integracji detektoréw nieszczelnosci w instalacjach do
kontroli szczelnosci. Budowa i zastosowanie przyrzagdu wymaga ponadto znajomosci
obchodzenia sie z interfejsami elektronicznymi.

6/114
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

XL3000flexto detektor wyciekéw helu i wodoru do wykrywania nieszczelnosci metodg
wagchania. Za pomocg urzgdzenia mozna lokalizowac¢ i okreslaé rozmiar
nieszczelnosci na obiektach prébnych.

Obiekt probny zawsze zawiera gaz pod cisnieniem. Po stronie zewnetrznej obiektu
prébnego za pomocg przewodu sondy zasysajgcej lokalizowany jest wyciekajgcy gaz
(metoda zasysania).

* Urzgdzenie nalezy eksploatowaé wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem, w sposéb
opisany w instrukcji obstugi, aby unikng¢ zagrozen wynikajgcych z niewtasciwego
uzytkowania.

» Zachowa¢ granice zastosowania, patrz ,Dane techniczne”.
Nieprawidlowe uzycie Unika¢ nastepujgcych, niezgodnych z przeznaczeniem zastosowan:

» zastosowanie wykraczajgce poza specyfikacje techniczne, patrz ,Dane
techniczne’;

» Zastosowanie w obszarach radioaktywnych

» Eksploatacja urzadzenia posiadajgcego widoczne uszkodzenia lub uszkodzony
wytgcznik sieciowy

« Zastosowanie elementéw wyposazenia dodatkowego lub czesci zamiennych,
ktére nie sg wymienione w niniejszej instrukcji obstugi

« Badanie mokrych lub wilgotnych obiektéw prébnych

» Badanie sondg zasysajgcg substancji wybuchowych, zragcych, korozyjnych,
palnych, toksycznych lub reaktywnych

» Badanie sondg zasysajgcg cieczy lub oparéw kondensujgcych
+ Badanie sondg zasysajgcqg gazéw zanieczyszczonych czgsteczkami

» Uzytkowanie uchwytu przewodu sondy zasysajgcej przez dtuzszy czas prowadzi
do zmeczenia.

+ Wykrywanie wyciekow gazow powyzej dolnej granicy wybuchowosci. Na
dopuszczony skfad dostepnych w handlu mieszanek gazowych wskazujemy na
kartach charakterystyki danych producentéw.

« Zastosowanie urzgdzenia w atmosferze wybuchowej
» Zasysanie cieczy do urzgdzenia przez przewod sondy wachajgcej
* praca przy zbyt wysokiej temperaturze otoczenia;

+ Badanie za pomocg przewodu sondy zasysajgcej przewoddw lub obiektow
przewodzgcych prad

» Uzywanie urzadzenia do siadania lub wchodzenie na nie

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307) 7/114
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» Unoszenie urzadzenia za uchwyty transportowe, gdy nézki urzadzenia sg
skierowane do goéry. W przeciwnym razie moze dojs¢ do zakleszczenia rak.

» Wprowadzanie koncowki sondy do otworéw ciata

8/114 XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307)
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2.2 Obowigzki operatora

» Zapoznanie sie, przestrzeganie i postepowanie zgodnie z informacjami zawartymi
w niniejszej instrukcji obstugi oraz w instrukcjach pracy opracowanych przez
wiascicieli. Dotyczy to w szczegdlnosci instrukcji dotyczgcych bezpieczenstwa i
ostrzezen.

* Podczas wykonywania wszelkich prac zawsze stosowac¢ sie do kompletnej
instrukcji obstugi.

» W razie pytan dotyczacych obstugi lub konserwacji, na ktére nie ma odpowiedzi w
tej instrukciji obstugi, skontaktowac sie z serwisem INFICON.

2.3 Wymagania stawiane uzytkownikowi

Nastepujgce wskazéwki skierowane sg do przedsiebiorcy lub osoby odpowiedzialnej
za bezpieczne i skuteczne uzycie produktu przez operatoréw, pracownikow i osoby
trzecie.

Prace ze swiadomoscia bezpieczenstwa

» Obstuguj urzadzenie tylko wtedy, gdy jest w doskonatym stanie technicznym i nie
ma uszkodzen.

» Urzgdzenie wolno eksploatowaé wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem, ze
Swiadomoscig srodkow bezpieczenstwa i zagrozen oraz przestrzegajgc niniejszej
instrukcji obstugi.

* Nalezy spetniac ponizsze przepisy i upewni¢ sie, ze bedg spetniane przez innych:

Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Ogodlnie obowigzujgce przepisy bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom

Normy i wytyczne obowigzujgce w skali miedzynarodowej, krajowej i lokalnej

Dodatkowe postanowienia i instrukcje dotyczgce urzgdzenia

» Uzywac wytgcznie czesci oryginalnych lub dopuszczonych przez producenta.

Niniejsza instrukcja musi by¢ dostepna w miejscu pracy urzadzenia.

Kwalifikacje personelu

» Ustawien podstawowych na urzgdzeniu mogg dokonywac¢ wytgcznie specjalisci.
Przewdd sondy zasysajgcej mogg po otrzymaniu odpowiednich instrukcji
obstugiwaé réwniez osoby niewykwalifikowane.

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jinag83pl1-10-(2307) 9/114
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INFICON

2.4 Niebezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo
spowodowane
cieczami

i substancjami
chemicznymi

Niebezpieczenstwo
spowodowane
pradem elektrycznym

Urzadzenie zbudowane jest wedtug aktualnego stanu techniki i uznanych zasad
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy niewtasciwym uzyciu wystepujg
zagrozenia dla ciata i zycia uzytkownika i 0séb trzecich lub niebezpieczenstwo
uszkodzenia lub innych szkdd rzeczowych.

Ciecze i materiaty chemiczne moga uszkodzi¢ urzagdzenie.
» Zachowa¢ granice zastosowania, patrz ,Dane techniczne”.
» Nie stosowac urzadzenia do odciggania cieczy.

» Unika¢ wykrywania wyciekéw gazow, na przyktad wodoru, powyzej dolnej granicy
wybuchowosci. Na dopuszczony sktad dostepnych w handlu mieszanek gazowych
wskazujemy na kartach charakterystyki danych producentow.

* Urzgdzenia uzywac¢ wytgcznie poza obszarami zagrozenia wybuchem.
Dotknigcie przewodzacych prad elementéw we wnetrzu urzadzenia stwarza
zagrozenie dla zycia.

» Przed wszelkimi pracami instalacyjnymi i konserwacyjnymi urzgdzenie odtgczy¢
od zasilania prgdowego. Upewni¢ sie, ze zasilanie prgdowe nie zostanie
przypadkowo witgczone ponownie.

Urzagdzenie zawiera czesci elektryczne, ktére mogqg zosta¢ uszkodzone przez wysokie
napiecie elektryczne.

* Przed podtgczeniem do zasilania nalezy upewnic sie, ze napiecie sieciowe w
miejscu instalacji miesci sie w dopuszczalnym zakresie napiecia roboczego.
Dopuszczalny zakres napiecia roboczego podany jest na urzgdzeniu.

10/114
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3 Zakres dostawy

Artykut Liczba
XL3000flex lub XL3000flexRC " 1
Pamie¢ USB (instrukcje obstugi i szybkie przewodniki we 1

wszystkich dostepnych jezykach)

Zestaw filtrow do wentylatora 2
Zestaw bezpiecznikéw 1
Przewdd zasilajgcy USA 1
Przewdd zasilajagcy UK 1
Przewdd zasilajgey JP 1
Przewdd zasilajgcy EU 1
Protokét kontrolny wyprowadzenia towarow 1
Trzpien stykowy 1
Skrocona instrukcja 1

1) XL3000flexRC w standardowym zakresie dostawy bez kabla danych i panelu
obstugi CU1000. Do opisanego dziatania potrzebne sg oba elementy. Patrz takze
~Wyposazenie dodatkowe [ 107]".

» Po otrzymaniu produktu prosimy sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy.

Do eksploatacji XL3000flex wymagany jest przewdd sondy zasysajgcej SL3000XL.
Jest on dostepny w wersjach o réznej diugosci:

@ Wyposazenie dodatkowe wymagane do eksploataciji

- SL3000XL, dtugos¢ 3 m, numer artykutu 521-011
- SL3000XL, dtugos¢ 5 m, numer artykutu 521-012
- SL3000XL, dtugos¢ 10 m, numer artykutu 521-013
- SL3000XL, dtugos¢ 15 m, numer artykutu 521-014

Pozostate akcesoria, patrz "Wyposazenie dodatkowe [+ 107]".

» Urzadzenie magazynowac wytgcznie zgodnie z danymi technicznymi, patrz "Dane
techniczne [ 23]".

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307) 117114
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4 Opis

4.1 Funkcja

XL3000flex jest detektorem gazéw prébnych helu i wodoru.

Urzadzenie jest przeznaczone do wykrywania nieszczelno$ci z uzyciem przewodu
sondy zasysajgcej SL3000XL, ktéry jest dostepny w wersjach o réznej dlugosci. Za
pomoca tego przewodu sondy zasysajgcej mozna wykrywac nieszczelnosci przy
gorszej granicy wykrywalno$ci, w wiekszej odlegtosci (High Flow) od
przypuszczalnego miejsca nieszczelnosci, oraz przetgczac na Low Flow w celu
doktadniejszej lokalizacji.

Dane cyfrowe mogg by¢ wymieniane przez dostepny opcjonalnie modut 1/0 101000
lub modut Bus BM1000.
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4.2 Tryb pracy ,Sonda zasysajgca”

XL3000flex jest przeznaczony wytgcznie do trybu pracy "Sonda zasysajgca”. Do
eksploatacji wymagany jest przewdd sondy zasysajgcej SL3000XL. Jest on dostepny

w wersjach o réznej dtugosci, patrz "Zakres dostawy i wyposazenie dodatkowe".

Przewdd sondy zasysajgcej SL3000XL podtgczany jest do przewidzianego do tego

celu gniazda znajdujgcego sie z przodu urzgdzenia, patrz "Budowa urzgdzenia

[ 14]".

Przewdd sondy zasysajacej SL3000XL

Granica wykrywalnosci

Natezenie przeptywu gazu (Low flow / High flow)
Dostepne dtugosci

Powtoka kabla

Wskaznik dobry — zty

ZERO za pomocg przycisku

Podtagczanie do urzgdzenia

Wyswietlacz ze wskaznikiem pomiaru

Zatwierdzanie btedéw przyciskiem na uchwycie sondy
zasysajgcej

Korczenie trybu Standby przyciskiem na uchwycie
sondy zasysajacej

Zatwierdzanie kalibracji przyciskiem na uchwycie sondy
zasysajgce;j

SL3000XL
<2 x 107 mbar /s
(300 sccm / 3000 sccm)
3/5/10/15 m
Tworzywo sztuczne
tak
tak

Przez oddzielne gniazdo
z przodu urzgdzenia

tak
tak

tak

tak

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307)
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4.3 Budowa urzgdzenia
XL3000flex: Widok z przodu
HFICOM onm
1 Przytgcze przewodu sondy 5 Dioda LED stanu obstugi
zasysajgcej SL3000XL urzgdzenia.
Swieci: Panel obstugi pracuje
normalnie.
Miga: wskazanie trybu
oszczednos$ci energii
2 Ekran dotykowy 6 Przytacze pamieci USB
3 Obszar do mocowania uchwytu na 7 Przycisk Reset, uaktywniany
przewod sondy zasysajgcej witozeniem trzpienia stykowego
4 Gtosnik 8 LED statusu. Jesli LED statusu
Swieci sie stale, przewdd sondy
zasysajgcej jest zasilany
napieciem.
14 /114 XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307)
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XL3000flexRC: Widok z przodu

1 Przytgcze przewodu sondy 4 LED statusu. Jesli LED statusu
zasysajgcej SL3000XL Swieci sie stale, przewdd sondy
zasysajgcej jest zasilany
napieciem.

2 Interfejs kabla danych do
podtaczenia do zewnetrznego
panelu obstugi CU1000.

Patrz rowniez ,Tylko
XL3000flexRC: zamontowac kabel
danych i panel CU1000 [ 33]".

3 Obszar do mocowania uchwytu na
przewéd sondy zasysajgcej

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307) 15/114
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Widok z tytu

543

Filtr na wejsciu wentylatora

Filtr na wejsciu wentylatora

Wytgcznik sieciowy do wigczania
i wylgczania urzgdzenia

Bezpiecznik elektryczny

Przytgcze kabla sieciowego
Sruby mocujgce do szyny
montazowej (do montazu modutu
I/0 101000 lub modutu Bus,
opcjonalne)

Przytgcze "TL" przewodu
taczacego do przytaczenia
adaptera kalibracji detektora
nieszczelnosci

Przytagcze "LD" kabla danych
modutu I/O lub modutu Bus

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307)
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Widok z dotu
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1 Filtr na wyjsciach wentylatora 2 N6zki gumowe (4 szt.)

Boczne uchwyty transportowe

1 Uchwyty transportowe

Urzadzenia nie wolno otwieracg!
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4.4 Przewdd sondy zasysajgcej SL3000XL

4.4.1 Przeglad urzadzenia

INFICOM cume

g B i

1 Przytacze SL3000XL, przytacze dla 2 Dioda LED statusu pokazuje stan
przewodu sondy zasysajgcej z przodu roboczy. Jesli LED statusu swieci sie
stale, przewdd sondy zasysajgcej jest
zasilany napieciem.

@ Wyposazenie dodatkowe wymagane do eksploataciji

Do eksploatacji XL3000flex wymagany jest przewdd sondy zasysajacej SL3000XL.
Jest on dostepny w wersjach o réznej dlugosci (patrz Zakres dostawy i wyposazenie
dodatkowe).

Zobacz rowniez

Potacz linie sniffer [+ 31]
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4.4.2 Elementy obstugi na uchwycie

Na wyswietlaczu uchwytu ukazuje sie czes¢ informacji z wyswietlacza gtéwnego.

Rys. 1: Przewod sondy zasysajgcej SL3000XL

Wartos$¢ nieszczelnosci przedstawiona jest w postaci wykresu stupkowego i
wyswietlona numerycznie. Jednostka jest taka sama, jak na wyswietlaczu gtéwnym.

Wyswietlacz pokazuje rowniez rodzaj gazu i stezenie gazu kontrolnego. Jesli
XL3000flex pracuje w trybie High Flow, wskazanie rodzaju gazu ma ciemne tfo.

Komunikaty ostrzegawcze i btedéw pojawiajg sie na wyswietlaczu. Komunikat
potwierdzany jest za pomocg prawego klawisza. Ponadto prawym przyciskiem mozna
przetgczy¢ pomiedzy Low Flow i High Flow.

Lewym przyciskiem mozna wykonaé kompensacje do punktu ZERO: Nacisniecie
przycisku powoduje ustawienie wskazania tta na ZERO.

Aby umozliwi¢ prace w stabo oswietlonych miejscach, uchwyt jest wyposazony
w diody LED.

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo urazéw oczu lub béléw gtowy
LED-y wytwarzajg wigzke Swiatta, ktéra moze uszkodzi¢ oczy.

» Nie patrze¢ w diody LED przez dtuzszy czas ani z krétkiej odlegtosci.

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jinag83pl1-10-(2307) 19/114
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4.5 Elementy ekranu
L:::J fero High
Int — {00%

Rys. 2: Wskaznik pomiaru
1 Blokada klawiatury 2 Status komunikaciji & Operator
4 ZERO 5 Komunikat 6 Gaz prébny
7 Tryb pracy 8 Wartos¢ nieszczelnosci 9 Wskazanie graficzne wartosci

z funkcjg zatrzymania nieszczelnosci i funkcja
piku zatrzymania piku

10 Os czasu 11 Przycisk "Favorit 2" 12 Przycisk "Favorit 1"
13 Menu 14 Os wartosci 15 Os$ wartosci

1 - Blokada klawiatury

Panel obstugi mozna zablokowa¢ lub odblokowac przez dtuzsze naciskanie symbolu

blokady klawiatury.

2 - Symbol statusu komunikacji

* Symbol potgczony: Urzadzenie komunikuje sie z modutem spektrometru
masowego.
+ Symbol rozdzielony: Urzadzenie nie komunikuje sie z modutem spektrometru
masowego.
20/ 114 XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307)
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» Aby zresetowac panel obstugi (Reset), trzpieniem stykowym wcisng¢ przycisk
Reset, patrz takze "Budowa urzgdzenia [ 14]", pierwsza ilustracja.

3 - Uzytkownik

Zgtoszony uzytkownik wyswietlany jest przy pomocy skroétu.

Wskazanie Znaczenie
Ope Operator
Sup Supervisor
Int Integrator
Ser Serwis

4 -ZERO

Ttumienie podfoza jest aktywne.

5 - Symbol "Uwaga"
W urzadzeniu zapisane sg aktywne komunikaty ostrzezen.

Aktywne komunikaty ostrzezen mozna wyswietli¢ w menu "Info > History > Warnings".

6 - Gaz kontrolny

Nastawiony gaz kontrolny i stezenie gazu kontrolnego w procentach.

Wskazanie Znaczenie
He hel (*He)
H2 Wodor
M3 np. H-D, ;He lub H;
7 - Tryb pracy
Nastawiony tryb pracy
Wskazanie Tryb pracy
LOW FLOW XL Sniffer Adapter w stanie LOW FLOW
HIGH FLOW XL Sniffer Adapter w stanie HIGH FLOW

8 - Wartos¢ nieszczelnosci

Aktualna warto$¢ pomiaru nieszczelnosci.

9 - Graf

Graficzne przedstawienie wartosci nieszczelnosci Q(t).
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10 - Wartos¢ nieszczelnosci

0$ czasu wartosci nieszczelnosci Q(t).

11 - Przycisk "Favorit 2"

Tym przyciskiem mozna zachowac preferowane parametry.

12 - Przycisk "Favorit 1"

Tym przyciskiem mozna zachowac preferowane parametry.

13 - Symbol menu
Dostep do wszystkich funkcji i parametréw mozliwy jest za pomocg przycisku "Menu".

Petne przedstawienie menu zapisano w dostarczonej pamieci USB.

14 - Os wartosci

Os wartos$ci nieszczelnosci Q(t).

15 - Jednostka pomiaru

Jednostka pomiaru na osi wartosci.

4.6 Elementy wyswietlania btedow i ostrzezen

Int

OSTRZEZENIE
o Numer: 500
Wyswietlony Czujnik ci$nienia nie jest podtaczony
komunikat

ze szczegotami (wartos¢ = 4.23E-2) Praeids d K .
rzejdz do wskazania

Pozostate btedy lub ostrzezenia y/ pozostatych aktywnych
btedow lub

ostrzezen
(jesli sq)
Widok szczegétowy
pozostatych aktywnych
btedow lub Informacije o
trzezen _ ] Prreids . .
ostrzezen przyczynie lub rodkach zaradczych rzejdz do potwierdzenia
(jesli sq) wszystkich komunikatéw

wyswietlonego powyzej

komunikatu

22/114
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4.7 Dane techniczne

Dane mechaniczne

XL3000flex
Wymiary (dt. x szer. x wys.)

Masa

XL3000flexRC
Wymiary (dt. x szer. x wys.)

Masa

Dane elektryczne

XL3000flex, XL3000flexRC
Moc

Napiecie robocze

Gtéwny bezpiecznik

Stopien ochrony

Kategoria przepie¢

Dane fizyczne

XL3000flex, XL3000flexRC
Czas rozruchu
Wykrywalne gazy
Wykrywalne masy

Zrédto jonéw

Przeptyw gazu'
* High Flow
* Low Flow

Najmniejsza wykrywalna wartos¢
nieszczelnosci (KnL)

* Hel
» High Flow

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307)
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544 x 404 x 358 mm
37,5 kg

544 x 404 x 358 mm
36,5 kg

280 VA
100 - 240 V £10%, 50/ 60 Hz
2xT6,3 A 250 V

EN 60529 IP30
UL 50E typ 1

150 s
hel, wodér
“*He, H,, masa 3 (np. H-D, *He lub H,)

2 Longlife, wtdkna irydowe, powlekane
tlenkiem itru

3000 sccm

300 sccm

2 x 10 mbar I/s
2 x 107 mbar I/s

237114



4 | Opis

24 /114

INFICON

XL3000flex, XL3000flexRC

* Low Flow
» Gaz formierski (95/5): 2 x 10 mbar I/s
 High Flow 2 x 107 mbar I/s
* Low Flow

Czas reakgiji
* High Flow <1s
* Low Flow <1s

*) Emisja cisnienia akustycznego skorygowana charakterystykg A zmierzona na
miejscu pracy pracownikéw obstugi podczas stosowania urzgdzenia do wszystkich
przewidywalnych celéw zastosowania zawsze jest nizsza niz 70 dB(A). Deklaracje

emisji hatasu sporzgdzono zgodnie ze zharmonizowang normg DIN EN ISO
3744:2011.

' Pomiar przy 1 atm (1013 mbar) na wysokosci morza. Ci$nienie gazu zmienia sie
zaleznie od cisnienia atmosferycznego oraz od wysokosci nad poziomem morza.

Warunki otoczenia

XL3000flex, XL3000flexRC

Dopuszczalna temperatura otoczenia 10°C ... 40°C
(podczas pracy)

Maks. wysokos$é nad poziomem morza 2000 m

Maks. wzgledna wilgotnos¢ powietrza < 80%

31°C

Maks. wzgledna wilgotnos¢ powietrza >  50%

31°C

Temperatura przechowywania -20°C ... 60°C
Stopien zanieczyszczen 2

4.8 Ustawienia fabryczne

W tabeli ponizej podano ustawienia fabryczne w trybie pracy
"Sonda zasysajaca".

Parametr Ustawienie fabryczne
AO wyktadnik gérna granica 1x10°

Wspotczynnik ekwiwalencji masa 2 (H2) 1,0

Wspotczynnik ekwiwalenciji masa 3 1,0

Wspdtczynnik ekwiwalencji masa 4 (He) 1,0

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307)
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Parametr Ustawienie fabryczne

Masa molowa gazu rownowaznego (gaz probny 2,0
masa 2 (H2))

Masa molowa gazu rownowaznego (gaz probny 3,0
masa 3)

Masa molowa gazu rownowaznego (gaz probny 4,0
masa 4 (He))

Tryb pracy XL Sniffer Adapter
Adres modutu magistrali 126
Cisnienie zapchania uktadu monitorowania

kapilary 0,2 mbar
(Low Flow)

Cisnienie pekniecia uktadu monitorowania

kapilary 0,6 mbar
(Low Flow)

Cisnienie zapchania uktadu monitorowania

kapilary 150 mbar
— przy zastosowaniu XL Sniffer Adapter (High

Flow)

Cisnienie pekniecia ukladu monitorowania

kapilary 400 mbar

— przy zastosowaniu XL Sniffer Adapter (High

Flow)

Jednostka cisnienia (interfejs) mbar

Emisja Wh.

Filtr przetaczenie wartosci nieszczelnosci 1x107°

Filtr czas ZEROWY 5s

Typ filtru I-Filter

Udziat gazu w procentach H, (M3, He) 5% H,, 100% M3, 100% He
Balast gazowy Wyt

Protok6t modutu 1/0 ASCII

Wezwanie do kalibraciji Wh.

Wspotczynnik kalibracji VAC/SNIF Mx 1,0

(dla prézni, trybu wachania i wszystkich mas)

Wybor katody Auto Cat1

Tryb kompatybilnosci XL Sniffer Adapter

Konfig. Wyjscie analogowe 1 Mantysa wartosci nieszczelnosci
Konfig. Wyjscie analogowe 2 Wyktadnik wartosci nieszczelnosci
Konfig. Skalowanie wyjscia analogowego 0,5 V/dekade
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Konfiguracja wyjs¢ cyfrowych

Konfiguracja wejs¢ cyfrowych

Jednostka wartosci nieszczelnosci SNIF,
(wyswietlacz i interfejs)
Jednostka wartosci nieszczelnosci VAC,
(wyswietlacz i interfejs)

Gorna granica wartosci nieszczelnosci VAC
(interfejs)

Dolna granica nieszczelnosci VAC (interfejs)
Gorna granica nieszczelnosci SNIF (interfejs)
Dolna granica nieszczelnosci SNIF (interfejs)
Sterowanie wentylatorem

Wspotcz. urzgdzenia w trybie Standby

Wspdtcz. urzadzenia/ wspotcz. wykrywacza
nieszczelnosci

Masa

Modut na przytgczu I/O

Stan znamionowy TMP
Nieszczelnos¢ prébna zewn. SNIF
Nieszczelnos¢ prébna zewn. VAC
Nieszczelnos¢ prébna wewn.
Otworz nieszczelnos¢ probng wewn.

Wykrycie przewodu sondy zasysajgcej

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307)
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Ustawienie fabryczne

Pin 1: Trigger 1, zanegowany
Pin 2: Trigger 2, zanegowany
Pin 3: Trigger 3, zanegowany
Pin 4: Trigger 4, zanegowany
Pin 5: Ready

Pin 6: Error, zanegowany

Pin 7: CAL request, zanegowany

Pin 8: Open, zanegowany

Pin 1: Select dyn./normal CAL
Pin 2: Sniff

Pin 3: Start/Stop, zanegowany
Pin 4: ZERO

Pin 5: External CAL

Pin 6: Internal CAL

Pin 7: Clear

Pin 8: ZERO update

Pin 9: —

Pin 10: —

mbar I/s

mbar I/s

1,0 x 10*

1,0x 10

1,0 x 104

1,0x 10

Wentylator zawsze wigczony
Wiyt

1.0 (dla wszystkich mas)

4
101000
Wi

9,9 x 107
9,9x 107
9,9 x 10%
Wyt

Wi
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Parametr

Wykrywacz nieszczelnosci LED alarm
skonfigurowany

Wykrywacz nieszczelnosci LED jasnosci
Wykrywacz nieszczelnosci brzeczyk
Wykrywacz nieszczelnosci przycisk przeptywu
Wykrywacz nieszczelnosci przycisk ZERO
Jezyk

Wyciszenie brzeczyka

Predkos¢ obrotowa TMP

Triggerlevel 1 (2, 3, 4)

Test wzmacniacza wstepnego dla CAL
Komunikat konserwacji

ZERO przy starcie

Tryb ZERO

Ustawienie fabryczne

Miganie

5
Trigger
W

Wi
Angielski
Wyt
1000

2 x 10* mbar I/s
(1 x 10®°) mbar I/s

WH.
TMP i pompa membranowa
WH.

wszystko wyttumione

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307)
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5 Instalacja

Budowa urzadzenia patrz "Budowa urzgdzenia [ 14]".

5.1 Ustawianie

/A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane przez wilgo¢ i elektrycznosé

Wilgo¢ wnikajgca do urzadzenia moze skutkowac¢ szkodami osobowymi
spowodowanymi porazeniem prgdem oraz szkodami rzeczowymi spowodowanymi
przez zwarcia.

» Urzadzenie nalezy eksploatowac wytgcznie w otoczeniu suchym i wewnagtrz
budynkow.

» Urzadzenie nalezy eksploatowac z dala od zroédet cieczy i wilgoci.

» Urzadzenie nalezy ustawic¢ w taki sposob, aby zawsze zapewniony byt dobry dostep
do wtyczki sieciowej, umozliwiajgcy odtgczenie urzgdzenia.

» Nie eksploatowac urzgdzenia w stojgcej wodzie i nie naraza¢ na dziatanie kapigce;j
wody ani innych cieczy.

» Chroni¢ urzadzenie przed kontaktem z zasadami, kwasami i rozpuszczalnikami.

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane porazeniem pradem

Nieprawidtowo uziemione lub zabezpieczone produkty mogag w przypadku awarii
stanowi¢ $miertelne niebezpieczenstwo. Zastosowanie urzadzenia bez podtgczonego
przewodu ochronnego jest niedozwolone.

» Nalezy stosowac¢ wytgcznie dostarczony wraz z urzgdzeniem 3-zytowy kabel
sieciowy.

» Nalezy zapewni¢, aby wtyczka sieciowa byta zawsze dobrze dostepna.
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/A\ UWAGA

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowane podnoszeniem ciezkiego
urzadzenia

Urzadzenie wazy ponad 37 kg i moze wyslizgnag¢ sie z rak.

» Urzadzenie unosi¢ i transportowaé¢ mogg tylko osoby, ktére sg do tego zdolne
fizycznie.

» Urzadzenie podnosi¢ i transportowac przez co najmniej dwie osoby.
» Przy podnoszeniu trzymaé za uchwyty po bokach urzadzenia.

» Aby uniknaé zmiazdzenia dtoni, n6zki urzadzenia podczas unoszenia i
transportowania nie mogg by¢ skierowane w goére.

» Urzgdzenie moze by¢ podnoszone i transportowane wytgcznie za uchwyty.

/A UWAGA

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen poprzez niewtasciwe ustawienie

Jezeli urzgdzenie nie zostanie ustawione na rownej i niesliskiej powierzchni, moze
spasc¢ i spowodowac obrazenia ciata lub szkody materialne.

» Urzgdzenie nalezy postawic na rownej i niesliskiej powierzchni robocze;.

Szkody rzeczowe spowodowane przez przegrzane urzadzenie

Urzagdzenie rozgrzewa sie podczas pracy i bez dostatecznej wentylacji moze sie
przegrzac.

» Przestrzega¢ danych technicznych.

» Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, zwtaszcza na otworach wentylacyjnych na tylnej
i dolnej stronie: Co najmniej 20 cm wolnej przestrzeni z przodu, tytu i z boku.

» Aby zapewni¢ prawidtowe odprowadzanie powietrza spod dolnej strony urzgdzenia,
ustawi¢ urzgdzenie na rownej powierzchni.

» Trzymac urzgdzenie z dala od zrodet ciepta.

WSKAZOWKA

Uszkodzenie pompy turbomolekularnej spowodowane gwattownymi
ruchami

Gwalttowne ruchy mogg uszkodzi¢ pracujgcg pompe turbomolekularng.

» Nalezy unika¢ gwattownych ruchéw lub wstrzgséw urzgdzenia podczas eksploataciji
i do 2 minut po wytgczeniu.

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307) 29/114



5 | Instalacja INFICON

» Urzadzenie nalezy postawi¢ na rownej i niesliskiej powierzchni robocze;j.

» Juz podczas ustawiania urzadzenia oraz podtgczania przewodow nalezy
zminimalizowacé ryzyko potkniecia.
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5.2 Potacz linie sniffer

Podtgcz linie sniffer przed uruchomieniem urzgdzenia!

1 Potaczenie dla linii sniffer
1 Dopasuj czerwony znacznik na ztgczu linii sondy z czerwonym znaczkiem na

gniezdzie urzgdzenia.
2 Wsun ztgcze linii sniffera do gniazda urzadzenia, az zaskoczy na swoje

miejsce. Wtyczka nie powinna by¢ tatwa do przenoszenia.

5.3 Montaz modutu I/O lub Bus (opcjonalny)

Oba moduty s3 interfejsami do sterowania detektorem nieszczelnosci XL3000flex

v' Majg osobno dostepny modut I/O lub Bus. Patrz réwniez ,Wyposazenie dodatkowe

[r 1077
v Majg szyne profilowang DIN-TS35 dostepng w handlu.

31/114
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5.4

1 Ustawi¢ wykrywacz nieszczelnosci z sondg zachowujgc przynajmniej 20 cm
odstep ze wszystkich stron.

2 Polgczy¢ przewdd sondy zasysajgcej SL3000XL z przednig strong XL3000flex.

3 Zamocowac szyne profilowang srubami juz umieszczonymi w otworach
gwintowanych w przewidzianych do tego celu miejscach z tytu urzgdzenia
(patrz Budowa urzgdzenia [ 14]).

4 Nastepnie zaczepi¢ modut pod szyng i wypchng¢ do gory, az potgczenie sie
zablokuje.

5 Podtgcz modut I/O lub modut magistrali do gniazda LD z tytu XL3000flex za
pomocg kabla do transmisji danych INFICON. Dtugos$¢ przewodu < 30 m.

Zobacz réwniez
Wybdr typu modutu rozszerzenia [ 46]
Skonfigurowac wyjscia analogowe modutu I/O [+ 47]

Ustawienia dla modutu Bus BM1000 [» 55]

Mocowanie uchwytu przewodu sondy
zasysajgcej (opcjonalne)

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo dla uzytkownikéw rozrusznikéw serca powodowane
przez magnesy

Magnesy z tytlu uchwytu mogg zaktécic¢ dziatanie rozrusznika serca.

» Uzytkownicy rozrusznikdw serca nie mogg wykonywac¢ samodzielnie instalaciji.

» Uzytkownicy rozrusznikdw serca podczas obstugi muszg zachowywac
kazdorazowo odstep co najmniej 10 cm od uchwytu.

/A UWAGA

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciala stwarzane przez sonde
przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci

Jesli na przyktad po potknieciu sie upadniesz na kohcéwke do wachania, mozesz
uszkodzi¢ sobie oczy.

» Aby unikng¢ obrazen ciata spowodowanych przez niezamierzony kontakt z sondg
przyrzgdu kontrolnego nieszczelnosci, sonde przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci
w uchwycie skierowac tak, aby byta zwrécona w strone od operatora.

Do sondy przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci dostepny jest uchwyt. Uchwyt mozna
zamocowac z przodu urzadzenia, patrz takze ,Budowa urzgdzenia [ 14]".
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1 Zaczepi¢ uchwyt hakami w szczelinach z przodu urzgdzenia.
2 Docisng¢ uchwyt do ptyty przedniej urzgdzenia.

= Nastgpi przyciggniecie uchwytu przez magnes z tytu do ptyty przedniej
urzgdzenia.

3 W przypadku nieuzywania zamocowac¢ przewdd sondy zasysajgcej w taki
sposob, aby byt skierowany w strone od operatora.

5.5 Tylko XL3000flexRC: zamontowac kabel
danych i panel CU1000

‘1 TINFICON

TXL3000Mex
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» Potgczy¢ detektor nieszczelnosci i oddzielny panel CU1000 za pomoca kabla
danych. Dlugos¢ kabla < 30 m. W tym celu nalezy uzy¢ interfejsu znajdujgcego sie
z przodu urzadzenia.

Wymagane akcesoria
Urzadzenie XL3000flexRC w standardowym zakresie dostawy jest dostarczane bez

kabla danych i panelu obstugi CU1000. Do opisanego dziatania potrzebne sg oba

elementy.
Patrz rowniez "Wyposazenie dodatkowe [ 107]" oraz instrukcja obstugi sterownika
CU1000.
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6 Praca

6.1 Witgczanie urzgdzenia

» Wigczyé XL3000flex za pomocg wytgcznika sieciowego z tytu urzadzenia, patrz
réwniez "Budowa urzgdzenia [ 14]".

= Nastepuje automatyczny rozruch systemu.

= Po wigczeniu zaswieci sie zielona dioda LED na pokrywie przedniej XL3000flex.

6.2 Ustawienia podstawowe

Urzgdzenie jest dostarczane w stanie zmontowanym i wstepnie skonfigurowanym,
ustawienia podstawowe sg juz dokonane.

Aby sprawdzi¢ lub zmieni¢ ustawienia, najpierw przejrzyj ustawienia fabryczne. Patrz
réwniez ustawienia fabryczne XL3000flex (Ustawienia fabryczne [ 24]).

6.2.1 Ustawienia jezyka

Wybra¢ jezyk na wyswietlaczu. Ustawieniem fabrycznym jest jezyk angielski.
(Wyswietlacz na uchwycie przewodu sondy zasysajgcej SL3000XL wyswietla
komunikaty po angielsku zamiast po rosyjsku i chinsku).

niemiecki
angielski
francuski
wioski
hiszpanski
portugalski
rosyjski
chinski
japonski

Panel obstugi Main Menu > Settings > Setup > Control unit >
Language

Protokot LD Polecenie 398

Protokot ASCII *CONFig:LANG
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6.2.2 Ustawienie daty i godziny

Ustawienie daty

Format: DD.MM.RR

Panel obstugi Main Menu > Settings > Date/Time > Date
Protokot LD Polecenie 450
Protokét ASCII *HOUR:DATE

Ustawienie czasu zegarowego

Format: gg:mm

Panel obstugi Main Menu > Settings > Date/Time > Time
Protokot LD Polecenie 450
Protokot ASCII *HOUR:TIME

6.2.3 Wybor jednostki dla wartosci nieszczelnosci

Jednostka wartosci
nieszczelnosci
Wskazanie

Jednostka wartosci
nieszczelnosci
interfejs

36/114

Wybor warto$ci jednostki nieszczelno$ci na wskazaniu wykrywania wyciekéw
0 mbar I/s (ustawienie fabryczne)

1 Pa m®s

atm cc/s

Tor /s

ppm

g/a

oz/yr

sccm

o N o O B~ W DN

sft3/yr

Panel obstugi Main Menu > Display > Units (Display) > Leak Rate Unit SNIF
Protokét LD Polecenie 396 (indeks 1: Sniff)
Protokét ASCII - Polecenie *CONFig:UNIT:SNDisplay

Wybér wartosci jednostki nieszczelnosci interfejséw dla wykrywaczy nieszczelnosci

0 mbar /s (ustawienie fabryczne)
1 Pa m®/s

2 atm cc/s

3 Tor /s

4 ppm

5 g/a
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6 oz/yr

7 sccm

8 sft3/yr

Panel obstugi Settings > Set up > Interfaces > Units (interface) > Leak rate unit
SNIF

Protokét LD Polecenie 432 (sondy)

Protokét ASCII - Polecenie *CONFig:UNIT:LRSnhif

6.2.4 Wybor jednostki wskazan cisnienia

Jednostka cisnienia

mbar atm
Pa Tor
Panel obstugi Main menu > Display > Units (display) > Pressure unit

6.2.5 Wybdr jednostki cisnienia dla interfejsow

Jednostka cisnienia Wybor jednostki cisnienia dla interfejsow
interfejs 0 mbar (ustawienie fabryczne)
1 Pa
2 atm
3 Tor
Panel obstugi Main Menu > Settings > Setup > Interfaces > Units (Interface) >

Pressure Unit
Protokét LD Polecenie 430 (sondy)
Protokét ASCII Polecenie *CONFig:UNIT:Pressure

6.2.6 Ustawienia dla XL Sniffer Adapter

Do trybu z XL Sniffer Adapter nalezy
— uzyc¢ przewodu sondy zasysajgcej SL3000XL
— wybrac tryb pracy , XL Sniffer Adapter”, patrz "Tryb pracy "Tryb sondy zasysajgcej"

[+ 55]".
Funkcja prawego Aktywacja lub dezaktywacja prawego przycisku przewodu wykrywacza
przycisku nieszczelnosci SL3000XL (przetgczenie pomiedzy Low Flow i High Flow).
wykrywacza Dezaktywacja przycisku zapobiega niepozgdanemu wptywowi na pomiary.

nieszczelnosci
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Funkcja search
(wyszukiwania)

Diody LED
wykrywacza
nieszczelnosci:
Jasnosé

Diody LED
wykrywacza
nieszczelnosci:
Konfiguracja alarmu

387114

INFICON

Panel obstugi Settings > Set up > Operation modes > Sniff > Sniffer > Keys >
Sniffer flow key
Protokét LD Polecenie 415

Protokot ASCIlI Polecenie *CONFig:HFButton

Gdy aktywna jest funkcja search, alarm zostaje automatycznie powigzany
z triggerem 2, gdy tylko nastgpi przetaczenie na High Flow.

» Whytaczona funkcja search: Alarm, gdy zostanie przekroczona wartos¢ trigger 1.

» Wigczona funkcja search i praca w trybie Low Flow: Alarm, gdy zostanie
przekroczona wartosc trigger 1.

» Wigczona funkcja search i praca w trybie High Flow: Alarm, gdy zostanie
przekroczona warto$¢ trigger 2.

0 Wiyt.
1 Wi,

Panel obstugi Setting > Trigger > Search
Protokdt LD Polecenie 380
Protokot ASCIlI - Polecenie *CONFig:SEARch
W przypadku SL3000XL stupki wartosci nieszczelnosci, zmiana oswietlenia tta,

brzeczyk i zmiana oswietlenia sondy przyrzgdu kontrolnego nieszczelnosci zalezg od
stosowanej wartosci trigger.

Ustawienie jasnosci diod LED, ktére stuzg do oswietlenia badanego miejsca.
Ustawienie to odnosi sie przebiegu pomiaru bez konfiguracji alarmu LED, patrz
ponizej.

od "0" (wyt.) do "6" (max.)

Panel obstugi Settings > Set up > Operation modes > Sniff > Sniffer > LED >
Sniffer LED brightness

Protokét LD Polecenie 414
Protokét ASCII Polecenie *CONFig:BRIGHTness

Wiasciwosci LED wykrywacza nieszczelnosci przy przekroczeniu warto$ci trigger 1.
Wit brak reakciji
Miganie Diody LED migajg

Jasniej Diody LED swiecg sie z maksymalng jasnoscia.

Panel obstugi Settings > Set up > Operation modes > Sniff > Sniffer > LED >
Sniffer LED alarm config.

Protokot LD Polecenie 413
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Protokot ASCIlI - Polecenie *CONFig:LIGHTAlarm

Brzeczyk wykrywacza \Wtasciwos$ci brzeczyka sondy przy przekroczeniu warto$ci trigger.

nieszczelnosci: Wiyt. brak reakgcji

Konfiguracja alarmu

Trigger Sygnat akustyczny / alarm wibracyjny

Panel obstugi Settings > Set up > Operation modes > Sniff > Sniffer > Beep >
Sniffer Beep

Protokét LD Polecenie 417

Protokot ASCIlI - Polecenie *CONFig:BEEP

Wskazanie W wykrywaczach nieszczelnosci z gazem formujgcym uzywa sie wodoru.
zawartosci Uwzglednia sie tutaj zawartos¢ wodoru. Przez to zwieksza sie wyswietlana wartos¢
wodoru nieszczelnosci o odpowiedni wspoétczynnik. Dla gazu (M3, He) mozna réwniez

ustawi¢ zawarto$¢ gazu.

0... 100%

Panel obstugi Settings > Set up > Operation modes > Sniff > Gas percentage >
Mass2 > Gas percentage H2

Protokét LD Polecenie 416

Protokét ASCII - Polecenie *CONFig:PERcent

Okres Auto Standby  Definiuje okres w minutach do aktywacji Standby. Jesli urzgdzenie pracuje w trybie
High Flow, filtr przewodu sondy zasysajacej szybciej zanieczysci sie. W celu ochrony
Auto Standby przetgcza na Low Flow. Przy poruszeniu przewodem sondy
zasysajgcej zostanie ponownie automatycznie wtgczony wybrany poprzednio
przeptyw.

od "0" (wyt.) do "60" (max.)

Panel obstugi Settings > Set up > Operation modes > Sniff > Auto standby >
Interval auto standby
Protokot LD Polecenie 480

Protokdt ASCIlI - Polecenie *CONFig:STANDBY Del

Wartos¢ cisnienia Aby wykryé zapchanie kapilary XL (High Flow, 3000 sccm), ustawia sie minimalng

kapilara XL zapchana  wartos¢ cisnienia. Jesli warto$¢ zostanie przekroczona w dét, system generuje

(High Flow) komunikat ostrzegawczy 550. Jesli przekroczenie w dét jest znaczne, system
generuje komunikat btedu 551.

100... 300 mbar

Panel obstugi Settings > Set up > Operation modes > Sniff > Capillary > Blocked
XL > Pressure capillary blocked XL

Protokot LD Polecenie 455
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Wartos¢ cisnienia
kapilara XL peknieta
(High Flow)

Wybor przeptywu

INFICON

Protokét ASCIlI Polecenie *CONFig:PRESSXLLow

Aby wykry¢ pekniecie kapilary XL (High Flow, 3000 sccm), ustawia sie maksymalng
wartosc¢ cisnienia. Jesli wartos¢ zostanie przekroczona, system generuje komunikat
ostrzegawczy 552.

200... 600 mbar

Panel obstugi Settings > Set up > Operation modes > Sniff > Capillary > Broken
XL > Pressure capillary broken XL

Protokét LD Polecenie 456
Protokét ASCII - Polecenie *“CONFig:PRESSXLHigh

Wybér Low Flow lub High Flow. Uwaga: Wyboru mozna réwniez dokonaé prawym
przyciskiem wykrywacza nieszczelnosci lub przypisa¢ do jednego z przyciskow
"Ulubione" pulpitu obstugi.

maty (Low Flow)

duzy (High Flow)

Panel obstugi Settings > Configuration > Operating Mode > Flow > Flow Control
lub Functions > Flow > Flow Control

Protokot LD Polecenie 229
Protokét ASCII - Polecenie *CONFig:Highflow

6.2.7 Typy obstugujgcych i uprawnienia

40/114

Istniejg cztery rézne typy obstugujgcych, ktérzy majg rézne uprawnienia. Fabrycznie
zalogowany jest integrator.

Mozna zalogowa¢ dodatkowych obstugujacych. W ponizszej tabeli przedstawiono
mozliwosci zalogowania nowych typéw obstugujgcych.

Zalogowanie obstugujacego

Ogladajacy Operator Supervisor Integrator
- Operator Supervisor Integrator
Ogladajacy Operator Supervisor
Ogladajacy Operator
Ogladajacy

Dla typow "Integrator”, "Supervisor" i "Operator" przy logowaniu nalezy podac
czteropozycyjny PIN (0000 ... 9999). Fabrycznie ustawione jest "0000" dla wszystkich
obstugujacych.

Jesli obstugujgcy zachowa PIN "0000", przy uruchomieniu systemu zawsze
zalogowany zostanie ten obstugujgcy (bez zapytania o PIN).
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Jesli podtgczony jest modut I/O, précz PIN mozna uzywaé wytgcznika z kluczykiem.
Wytgcznik z kluczykiem podtgcza sie na module wejsé/wyjs¢ przez trzycyfrowe
wejscia (patrz instrukcja obstugi LDS3000).

W ponizszej tabeli przedstawiono uprawnienia dla poszczegdlnych typow

obstugujacych.

Funkcja Ogladajacy Operator Supervisor Integrator
Zmiana parametrow - X X X
Zmiana - X X X

przedstawienia
informacji o btedach

Wywotanie ustawien - - - X
fabrycznych

Wprowadzenie - - - X
przebiegu

konserwacji

Menu "Serwis" dostepne jest tylko dla serwisu firmy INFICON.

Wyswietlenie Rodzaj informacji o btedach moze byé rozny dla kazdego typu obstugujgcego.
informacji o btedach |ntegrator otrzymuje zawsze petne informacije.

Numer: Numer komunikatu

Tekst: Skrécony opis

Informacje: Oczekiwane informacje komunikatow

* Tylko numery
* Numer i tekst
* Numer, tekst i informacja

Panel obstugi Main Menu > Functions > Data >
Parameter > Error info Viewer (Operator,
Supervisor)

6.2.7.1 Wylogowanie obstugujgcego
W celu wylogowania obstugujgcy aktywuje stopien uprawnienia "Ogladajgcy".

"Access Ctrl > Viewer"
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Wybér katody

42/114

INFICON

6.2.8 Ustawienie alarmu dzwiekowego

/\ OSTRZEZENIE

Uszkodzenie stuchu spowodowane przez gtosne dzwieki
Poziom alarmowy urzgdzenia moze przekraczac 85 dB(A).
» Gtosnos¢ nalezy ustawi¢ maksymalnie na wartos¢ ”12” (XL3000flex).

» Jezeli glosnosc jest ustawiona powyzej "12”, nalezy stosowa¢ odpowiednie
ochronniki stuchu.

» W przypadku XL3000flexRC rzeczywista gtosnos¢ zalezy od tego, co zostanie
podtgczone do gniazda stuchawkowego CU1000.

Gtosnosc¢ stuchawek lub aktywnego gtosnika
--- (brak sygnatu)

Proporcjonalny: Czestotliwos¢ sygnatu akustycznego jest proporcjonalna do wykresu
stupkowego lub wysokosci wykresu. Zakres czestotliwo$ci wynosi od 300 Hz do
3300 Hz.

Setpoint: Wysokos¢ tonu jest proporcjonalna do wartosci nieszczelnosci. Dzwiek
zostanie wygenerowany, gdy warto$¢ nieszczelnosci przekroczy wybrany prég
wyzwolenia.

Pinpoint: Dzwiek sygnatu akustycznego zmienia swojg czestotliwosé w okienku
wartosci nieszczelnosci. Zasieg: Dekada ponizej wybranego progu wyzwolenia do
dekady powyzej. Ponizej zakresu dzwigk jest staty niski, powyzej zakresu dzwiek jest
staty wysoki.

Trigger: Przekroczenie wybranego progu wyzwalania generuje sygnat dwutonowy.

Panel obstugi Main menu > Settings > Set up > Control unit > Audio > Audio
alarm mode

Postepowanie w przypadku ostrzezen lub komunikatow btedu: Gdy wyswietlacz
pokazuje ostrzezenie lub btgd, wtedy generowany jest zawsze jednoczesnie sygnat
dwutonowy.

6.2.9 Wybor katody

Spektrometr masowy posiada dwie katody. W ustawieniu fabrycznym stosowana jest
katoda 1. Jesli jest ona niesprawna, urzgdzenie automatycznie przetgcza sie na
stosowanie drugiej katody.

Za pomocg tego ustawienia mozliwy jest wybor okreslonej katody.

0 CAT1
1 CAT2

2 Auto Cat1 (automatyczne przetgczenie na katode 2, ustawienie fabryczne)
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3 Auto Cat2 (automatyczne przetgczenie na katode 1)

4 WYL.

Panel obstugi Main menu > Settings > Set up > MS module > lon source >
Cathode > Cathode selection

Protokét LD 530

Protokét ASCII - *CONFig:CAThode *STATus:CAThode

6.2.10 Zmiana wyswietlania osi

Ekran dotykowy pokazuje parametry na szaro, gdy
» uzytkownik nie potrzebuje zmieni¢ wartosci,

« Starsza wersja oprogramowania modutu spektrometru masowego LDS3000 nie
obstuguje tego parametru.

Skalowanie, o$ Q(t) Liniowo lub logarytmicznie
Lin.
Log.
Panel obstugi Main menu > Display > Q(t) axis > Linear or logarithmic

Liczb dekad przy zapisie logarytmicznym

A WO DN -

Panel obstugi Main menu > Display > Q(t) axis > Decades

Skalowanie automatyczne
Wiyt
WH.

Panel obstugi Main menu > Display > Q(t) axis > Automatic scaling

Skalowanie osi czasu  Skalowanie osi czasu

15s 240 s

30s 480 s

60 s 960 s

120 s

Panel obstugi Display > Time axis > Time axis scale
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Przedstawienie
wartosci pomiaru

INFICON
6.2.11 Zmiana przedstawienia wartosci pomiaru
Rodzaj wskazania graficznego
Wykres liniowy
Wykres stupkowy
Panel obstugi Main menu > Display > Measurement display > Measured
view
Zapis numeryczny wartosci pomiaru
Wyt
WH.
Panel obstugi Main menu > Display > Measurement display > Measured

view

6.2.12 Wyswietlenie wskazowek dot. kalibracji

Pozwala wyttumié¢ lub zezwoli¢ na wskazéwki dot. kalibracji o nastepujgcej tresci:
» Wartos¢ nieszczelnosci uzytej nieszczelnosci probnej

* Przez pierwsze 20 minut po wtgczeniu nie nalezy kalibrowac

WYL. (wyttumione)

WL.. (dopuszczone)

Panel obstugi Main menu > Settings > Set up > Control unit > Messages >
Displaying Calibration Instructions

6.2.13 Wyswietlanie wezwania do kalibracji

Wezwanie do kalibracji moze zosta¢ dopuszczone lub sttumione.
WYL. (wyttumione)

WL.. (dopuszczone)

Panel obstugi Settings > Set up > Control unit > Messages > Show
calibration request

6.2.14 Wysw. ostrzezen

44 1114

Ostrzezenia i komunikaty btedéw mogg by¢ wyswietlane na ekranie dotykowym.
Wyt
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Wh.

Panel obstugi Main menu > Settings > Set up > Control unit > Messages >
Show warnings

6.2.15 Samoczynne wytgczenie ekranu dotykowego

Aby zaoszczedzi¢ energie, ekran dotykowy moze wytgczy¢ sie samoczynnie po
okreslonym okresie czasu, w ktérym nie wykonano zadnych czynnosci obstugi.

30s 10 min

1 min 30 min

2 min 1h

5 min « (=nigdy)

Panel obstugi Main menu >Settings > Set up > Control unit > Energy >
Display off after

6.2.16 Zmiana jasnosci wskazania

Jasnos¢ wskazania

20... 100%

Panel obstugi Main menu > Display > Brightness > Display brightness

6.2.17 Pokaz wartos¢ progowa

Wybor warto$ci progowej nieszczelnosci, wyswietlanej na ekranie dotykowym.

A WO DN -

Panel obstugi Main menu > Settings > Trigger > Trigger sel.

6.2.18 Obtozenie przyciskéw Favorit
Przyciski "Ulubione" umozliwiajg bezposredni dostep do poszczegdlnych funkcji.
Moze je skonfigurowac¢ uzytkownik z uprawnieniami "Supervisor" lub wyzszymi.
Ulubione 1: Przycisk srodkowy
Ulubione 2: Przycisk prawy

Ulubione 3: Przycisk z prawej strony na dole w menu gtéwnym
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Gtosnosc¢ Przetgczanie przeptywu

Ustawienia Sprawdzenie CAL

wyswietlania Asystent AQ (nie dotyczy XL3000flex!)

Start/Stop Roéwnowaznik gazu

Wskazanie wartosci - - - (= niewykorzystane)

mierzonej

ZERO

CAL

Panel obstugi Main menu > Settings > Favorites > Favorite 1 (2, 3)

6.2.19 Wybor typu modutu rozszerzenia

Wyboér modutu Wybdr typu modutu podtaczonego do przytacza 1/0O
rozszerzenia Modut /O
Modut Bus
Panel obstugi Main Menu > Settings > Setup > Interfaces > Device select. >
Module on I/O connection
lub

Main Menu > Settings > Setup > Accessories > Device select. >
Module on I/O connection

Protokot LD -
Protokot ASCII -

6.2.20 Ogolne ustawienia interfejsu (modutu 1/O)
Ustawienia protokotu  Ustawienie protokotu dla modutu podtaczonego do przytacza I/O. Ustawienie to
interfejsow mozna nadpisa¢ przetgcznikiem DIP na 101000.
LD
ASCII
binarny

LDS1000
Panel obstugi Settings > Set up > Interfaces > Protocol > I/O module protocol

Protokot LD 2593
Protokot ASCII *CONFig:RS232
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6.2.21 Skonfigurowaé wyjscia analogowe modutu I/O

Wyjsciom analogowym I/O 101000 mogg by¢ przyporzgdkowane rézne prezentacje
wartosci pomiaru.

Mozliwe funkcje: patrz ponizsza tabela

Panel obstugi Main Menu > Settings > Set up > Interfaces > I/0O module >
Analog outp. > Config. Analog outputs 1/2
Protokét LD Polecenie 222, 223, 224

Protokot ASCIlI - Polecenie *CONFig:RECorder:LINK1
Polecenie *CONFig:RECorder:LINK2
Polecenie *CONFig:RECorder:SCALE
Polecenie *CONFig:RECorder:UPPEREXP

Dla napie¢ wyjsciowych mozna zdefiniowaé wartosci graniczne.

SNIF: Min. 1 x 10°...1 x 10" mbar I/s
Maks. 1 x 10%...1 x 10" mbar I/s

Panel obstugi Main Menu > Settings > Set up > Interfaces > LR limits
Protokét LD Polecenie 227 (Snif)
Protokot ASCII - Polecenie *CONFig:LIMITS:SNIF

Funkcje, przyporzadkowanie wyjs¢ analogowych:
Wit Wyjscia analogowe sg wytgczone
(napiecie wyjsciowe = 0V).
Cisnienie p1 / ci$nienie p2 1...10V; 0,5V / dekada;
1V =1x10° mbar

Mantysa warto$ci nieszczelnosci 1... 10V; liniowo; w wybranej jednostce Ma sens tylko wtedy, gdy na innym
wyjsciu analogowym jest
~wykfadnik wartosci
nieszczelnosci”.

Wyktadnik wartosci 1...10V; 0,5 V / dekada; Zalecane tylko wtedy, gdy na

nieszczelnosci Funkcja schodkowa; innym wyjsciu analogowym jest
"mantysa wartosci nieszczelnosci"

1V=1x10" j
x 1075 w wybranej jednostce lub "Ma. hist. wart. nieszczeln".

Wartos¢ nieszczelnosci liniowa  x ... 10 V; liniowa;

w wybranej jednostce
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Goérna granica (= 10 V) ustawiana jest przy pomocy parametru "wyktadnik gérnej wartosci granicznej". Dolna
wartos¢ zawsze wynosi 0 (wartos¢ nieszczelnosci), co odpowiada napieciu wyjsciowemu 0 V. Wyktadnik
goérnej wartosci granicznej moze by¢ ustawiany w catych dekadach, np. 1 x 10* mbar I/s.

Settings > Set up > Interfaces > I/O module > Analog scale > AO exponent upper limit.

Ustawienie to obowigzuje dla obu wyj$¢ analogowych, jesli zostata wybrana odpowiednia funkcja wyjsciowa.
Zaleznie od wybranej jednostki wartosci nieszczelnosci istnieje inna granica bezwzgledna.

Wybrany obszar moze dodatkowo zosta¢ zawezony przez granice obowigzujgce dla wszystkich interfejsow,
patrz wyzej.
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Log. wartosci nieszczelnosci X ... 10 V; logarytmicznie;
w wybranej jednostce

Goérna granica (= 10 V) i skalowanie (V / dekady) ustawiane sg przy pomocy parametrow "wyktadnik gornej

wartosci granicznej" i "skalowanie dla wartosci nieszczelnosci". Przyktad:

Gorna granica ustawiona na 1 x 10°mbar I/s (= 10 V). Skalowanie ustawione na 5 V/dekade. Dolna granica
wynosi 1 x 107 mbar I/s (= 0 V). Przy uzyciu logarytmicznej funkcji wyj$ciowej zostajg ustawione zaréwno
stromos¢ w V/dekade, jak i gorna wartos¢ graniczna (wartos¢ 10 V). Wynika z tego najmniejsza wskazywana
wartos¢. Mozna wybiera¢ z nastepujgcych wartosci stromosci: 0,5; 1; 2; 2,5; 3; 5; 10 V/dekade. Im wyzsza jest
ustawiona wartos¢ stromosci, tym mniejszy pokazywany obszar. Ustawienia logarytmiczne sg najbardziej
przydatne, gdy wyswietlanych jest wiecej dekad, tzn. przy ustawieniu < 10 V/dekade. Gérna wartos¢ graniczna
jest taka sama dla obu wyj$¢ analogowych. Na obu ponizszych rysunkach przedstawiono przyktadowo 1 V/
dekade i 5 V/dekade z r6znymi ustawieniami gérnej wartosci granicznej. Zaleznie od wybranej jednostki
wartosci nieszczelnosci istnieje inna granica bezwzgledna. Wybrany obszar moze dodatkowo zostaé
zawezony przez granice obowigzujgce dla wszystkich interfejséw, patrz wyzej.

Przez interfejs Napiecie wyjsciowe mozna ustali¢ dla badan za pomocg polecenia
221 protokotu LD.

Wartos¢ nieszczelnosci Ma. His. 0,7... 10 V; liniowa; Ma sens tylko wtedy, gdy na innym
w wybranej jednostce wyjsciu analogowym jest ,wykfadnik
wartosci nieszczelnosci”. Naktadanie
sie mantysy w zakresie od 0,7 do 1,0
zapobiega ciggtemu przeskakiwaniu
miedzy dwoma dekadami. 0,7 V
odpowiada wartosci nieszczelnosci
0,7 x 10™*. 9,9 V odpowiada wartosci

nieszczelnosci 9,9 x 10,
Cisnienie p1 (1 V/dek.)/ 1...10V; 1V / dekada;
Cisnienie p2 (1 V/dek.) 2,5V =1x10° mbar;
8,5V =1000 mbar

Log. H wartosci nieszczelnosci/ Funkcja specjalna. Uzywac
tylko za zaleceniem firmy
INFICON.

Wykt. wartosci nieszczelnosci zaneg.

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307) 49/ 114



6 | Praca INFICON

Analog output voltage
leak rate log. 1V / decade

Upper limit (exponent)

0.1t
0.01¢
0.001
0.0001
1x1075 -
1x10°6}

1x107

Leakrate in selected unit

1x108}
1x10°}
1x1010+.

1x101

-12 ; ; ‘
1x10 0 4 5 6 7 8 9 10
Analog output voltage [ V ]

Analog output voltage
leak rate log. 5 V / decade

Upper limit (exponent)

Leakrate in selected unit

7 8 9 10

1 2 3

4 5 6
Analog output voltage [ V ]

6.2.22 Skonfigurowac wejscia cyfrowe modutu 1/0O

Wejscia cyfrowe PLC-IN 1 do 10 modutu I/0O mogg by¢ dowolnie konfigurowane za
pomocg dostepnych funkcji.

— aktywny sygnat: typowo 24 V
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Wytacznik z
kluczykiem

Funkcja

Brak funkgciji

CAL dynam.

CAL
zewnetrzna

SNIF/VAC

Start

Stop

ZERO
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— nieaktywny sygnat: typowo 0 V.

Jako sygnat aktywny mozna wykorzysta¢ wyjscie 24-V modutu 1/O.
Kazdg funkcje mozna zanegowac.

Mozliwe funkcje: patrz ponizsza tabela

Panel obstugi Settings > Set up > Interfaces > I/O module > Digital inputs >

Configuration PLC Input
Protokét LD
Protokét ASCII

Polecenie 438
*CONFig:PLCINLINK:1 (2 ... 10)

Przy pomocy trzech wejs¢é PLC mozna przytgczy¢ zewnetrzny wytgcznik z kluczykiem
do maks. trzech wyjs¢ przetgczajgcych. Przy pomocy wytgcznika z kluczykiem mozna

wybrac¢ stopieh upowaznienia uzytkownika panelu obstugi.

Klawisz 1 — Operator

Klawisz 2 — Supervisor

Klawisz 3 — Integrator

Przyktad odpowiedniego wytgcznika Z kluczykiem: Hopt+Schuler, nr 444-05

Funkcje, przyporzadkowanie wejs¢ cyfrowych:

Zbocze/
stan:

nieaktywny —
aktywny:
aktywny —
nieaktywny:
nieaktywny —
aktywny:
aktywny —
nieaktywny:
nieaktywny —
aktywny:
nieaktywny —
aktywny:
nieaktywny —
aktywny:

nieaktywny —
aktywny:
aktywny —
nieaktywny:

Opis

brak funkgciji
Rozpoczg¢ zewnetrzng kalibracje dynamiczng.

Przeja¢ wartos¢ dla tta i zakonczy¢ kalibracje.

Rozpoczg¢ zewnetrzng kalibracje.

Przeja¢ wartos¢ dla tta i zakonczy¢ kalibracje.

Aktywowac tryb wykrywacza nieszczelnosci.

Przetgczy¢ wedtug pomiaru. (Zero jest mozliwe, wszystkie wyjscia trigger
przetgczajg sie zaleznie od wartosci nieszczelnosci.)

Przetgczy¢ po stanie czuwania. (Zero nie jest mozliwe, wszystkie wyjscia
trigger zwracajg "przekroczenie wartosci progowej wartosci
nieszczelnosci")

Wigczy¢ ZERO.
Wytgczy¢ ZERO.
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Funkcja

ZERO impuls

Kasowanie

Balast gazowy

Wybér dyn/
norm

Start / Stop

Przycisk 1
Przycisk 2
Przycisk 3
CAL

ZERO update

Przeptyw XL

CAL Mach

PROOF
wewnetrzna

527114

Zbocze/

stan:
nieaktywny —
aktywny:
nieaktywny —
aktywny:
nieaktywny —
aktywny:
aktywny —
nieaktywny:
nieaktywny —
aktywny:

aktywny —
nieaktywny:

nieaktywny —
aktywny:

aktywny —
nieaktywny:
aktywny:
aktywny:
aktywny:
nieaktywny —
aktywny:
nieaktywny —
aktywny:
nieaktywny —
aktywny:
aktywny —
nieaktywny:
nieaktywny —
aktywny:
nieaktywny —
aktywny:

INFICON

Opis

Wiaczy¢ lub wytgczyé ZERO.

Kasowaé komunikat ostrzegawczy lub btedu wzglednie przerwac
kalibracje.

Otworzy¢ zawér balastu gazowego. W modelu XL3000flex bez funkcji.

Zamkngc¢ zawér balastu gazowego, jesli nie jest trwale otwarty.

Tryb kalibrowania zewnetrznego przy aktywacji wejscia cyfrowego "CAL":

Kalibrowanie zewnetrzne dynamiczne (bez automatycznego strojenia, z
uwzglednieniem czaséw pomiaru i cykli pompy podanych na wejsciach
cyfrowych)

Kalibracja zewnetrzna normalna (z automatycznym strojeniem, bez
uwzglednienia czaséw pomiaru i cykli pompy specyficznych dla
urzgdzenia)

Przetgczy¢ wedtug pomiaru. (Zero jest mozliwe, wszystkie wyjscia trigger
przetgczajg sie zaleznie od wartosci nieszczelnosci.)

Przetagczy¢ po stanie czuwania. (ZERO nie jest mozliwe, wszystkie
wyjscia trigger zwracajg "Fail".)

Uzytkownik "Operator"
Uzytkownik "Nadzor"
Uzytkownik "Integrator”

W trybie pomiaru uruchamia sie zewnetrzna kalibracja.

Zostanie utworzona nowa wartos¢ zerowa.

Dla XL-Adapter wtgczany jest przeptyw XL

Dla XL-Adapter wytgczany jest przeptyw XL

Start kalibracji wspotczynnika urzadzenia

Start wewnetrznej funkcji kontrolnej. W modelu XL3000flex bez funkgiji.
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Funkcja Zbocze/ Opis

stan:
PROOF nieaktywny —  Start zewnetrznej funkcji kontrolne;.
zewnetrzna aktywny:

START/STOP  nieaktywny —  Aktywacja startu/zatrzymania.
Puls aktywny:

ZERO aktualiz. nieaktywny —  Aktualizacja lub wtgczenie ZERO
aktywny:

brak funkgc;ji
aktywny —
nieaktywny:

Przeptyw nieaktywny —  Wigczy¢ przeptyw SL3000XL na 3000 sccm (XL-Adapter)
aktywny: Wiaczyé przeptyw SL3000XL na 300 sccm (XL-Adapter)
aktywny —
nieaktywny:

CAL urzadzenia nieaktywny —  Wyznaczenie wspotczynnika urzadzenia lub wspétczynnika sondy
aktywny:
CAL kontrola nieaktywny —  Sprawdzi¢ kalibracje z zewnetrzng nieszczelnoscig prébng

zewnetrzna aktywny:
Start / Stop nieaktywny —  Przefgczanie miedzy trybem pomiarowym a standby
Puls aktywny:

masa 2/masa 4 nieaktywny —  Aktywacja masy 4

aktywny: Aktywacja masy 2

aktywny —

nieaktywny:
Photo nieaktywny —  Sonda przyrzgdu kontrolnego nieszczelnosci umieszczona w detektorze
interrupter aktywny: nieszczelnosci, rozpoczyna sie kalibracja.

aktywny — Usunieto sonde przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci.

nieaktywny:

6.2.23 Skonfigurowac wyjscia cyfrowe modutu I/O
Wyjscia cyfrowe PLC-OUT 1 do 8 modutu I/O mogg by¢ dowolnie konfigurowane za
pomocg dostepnych funkcji.
Kazda funkcje mozna zanegowac.

Mozliwe funkcje: patrz ponizsza tabela

Panel obstugi Settings > Set up > Interfaces > I/O module > Digital outputs >
Configuration PLC Output
Protokot LD Polecenie 263

Protokot ASCIlI - *CONFig:PLCOUTLINK:1 (2 ... 8)
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Funkcja

Otwieranie

Trigger 1

Trigger 2

Trigger 3

Trigger 4

Gotowy

Ostrzezenie

Btad

CAL

aktywny

CAL
wezwanie

Rozruch

ZERO
aktywny

Emisja
wigczona

Pomiar

54 /114

Stan:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

INFICON

Funkcje, przyporzadkowanie wyjs¢ cyfrowych:

Opis

zawsze otwarte

Wartos¢ progowa nieszczelnosci Trigger 1 przekroczona w gore
Wartos¢ progowa nieszczelnosci Trigger 1 przekroczona w dot
Wartos¢ progowa nieszczelnosci Trigger 2 przekroczona w gore
Wartos¢ progowa nieszczelnosci Trigger 2 przekroczona w doét
Wartos¢ progowa nieszczelnosci Trigger 3 przekroczona w gore
Wartos¢ progowa nieszczelnosci Trigger 3 przekroczona w dot
Wartos¢ progowa nieszczelnosci Trigger 4 przekroczona w gore
Wartos¢ progowa nieszczelnosci Trigger 4 przekroczona w doét
Emisja wtgczona, proces kalibracji nieaktywny, brak btedu
Emisja wytgczona, proces kalibracji aktywny lub bigd
Ostrzezenie

brak ostrzezenia

Btad

brak btedu

Urzadzenie jest kalibrowane.

Urzgdzenie nie jest kalibrowane.

i brak zewnetrznej kalibracji: Wezwanie do kalibracji (zmienione przy zmianie
temperatury o 5°C lub w ciggu 30 minut po wigczeniu lub zadaniu predkosci
obrotowej)

i zewnetrzna kalibracja lub "sprawdzenie CAL": Zgdanie "otwarcia lub
zamkniecia nieszczelnosci zewnetrznej kalibracji"

Brak zgdania
Rozruch

Brak rozruchu
ZERO wiaczony
ZERO wytgczony
Emisja wtgczona
Emisja wyfgczona

Pomiar (ZERO jest mozliwe, wszystkie wyjscia trigger przetgczajg sie zaleznie
od wartosci nieszczelnosci.)

Standby lub emisja wytaczone (ZERO nie jest mozliwe, wszystkie wyjscia
trigger zwracajg "przekroczenie wartosci progowej wartosci nieszczelnosci")
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Funkcja

Standby

SNIF

Btad lub
ostrzezenie

Balast
gazowy

Otworzy¢
nieszczelnos
¢ probng
CAL stabilna

Katoda 2

Stan:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

6.2.24

Adres modutu Bus
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Opis
Standby (ZERO nie jest mozliwe, wszystkie wyjscia trigger zwracajg
"przekroczenie wartosci progowej wartosci nieszczelnosci")

Pomiar (ZERO jest mozliwe, wszystkie wyjscia trigger przetgczajg sie zaleznie

od wartosci nieszczelnosci.)

SNIF

VAC

Btad lub ostrzezenie

Brak btedu lub ostrzezenia

Balast gazowy jest aktywny

Balast gazowy jest nieaktywny
Nieszczelnos¢ probna jest aktywna

Nieszczelnos¢ prébna nie jest aktywna

Kalibracja z nieszczelnoscig prébng zakonczona (patrz "Moment i ogélne
nastawy wstepne [ 62]")

Sygnat nie jest stabilny lub kalibracja nie jest aktywna
Aktywna jest katoda 2
Aktywna jest katoda 1

Ustawienia dla modutu Bus BM1000

Ustawienie adresu modutu Bus. (adres wezta dla Profibus, MACID dla DeviceNet)

0... 255

Panel obstugi Settings > Set up > Interfaces > Bus module > Address
Protokét LD 326
Protokét ASCII - —

6.2.25 Tryb pracy "Tryb sondy zasysajgcej"

Urzgdzenie posiada tryb pracy sondy zasysajgcej, z wyzszg wartoscig przeptywu.
Dla XL3000flex odpowiedni jest wytgcznie ten tryb pracy.

Wybdér trybu pracy

0 (Nie nadaje sie dla XL3000flex!)
1 (Nie nadaje sie dla XL3000flex!)
2 Tryb pracy XL Sniffer Adapter
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INFICON
Panel obstugi Tryb pracy "Tryb sondy zasysajacej"
Main Menu > Functions > Start/Stop
Protokot LD Polecenie 401
Protokot ASCII Polecenie *CONFig:MODE
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6.3 Ustawienia pomiarow

6.3.1 Wybdr rodzaju gazu (masa)

Wspotczynniki urzadzenia, kalibracji i wykrywacza nieszczelnosci zalezg od
ustawionej masy i sg zapisane w module spektrometru masowego.

2 H, (wodor, gaz formierski)
3 *He lub woddr deuterowany (HD)
4 *He (hel) (ustawienie fabryczne)

Panel obstugi Main menu > Settings > Mass
Protokot LD Polecenie 506 z wartoscia 2 (3, 4)
Protokét ASCII Polecenie *CONFig:MASS 2 (3, 4)

6.3.2 Wyswietlanie wycieku rownowaznego dla innego gazu

Jezeli pomiar odbywa sie gazami probnymi: wodorem lub helem, ale uzytkownik chce
przedstawi¢ wartos¢ nieszczelnosci dla innego gazu, zastosowaé wspoétczynnik
korekcji dla uzywanego gazu prébnego.

00 Zero
Int

Rys. 3: Ekran pomiarowy z wyswietlaniem rownowaznego wycieku i skonfigurowanym
przyciskiem "Ulubione"

1 Wyswietlanie nazwy gazu i wspétczynnika rwnowazno$ci

2 Przycisk "Ulubione" do szybkiego ustawiania ,wyboru réwnowaznika gazu” po
ustawieniu, patrz ,Obtozenie przyciskéw Favorit [ 45]”
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Do wyboru sg dwa sposoby postepowania:

+ Do wygodnego ustawiania wspotczynnika korygujgcego stuzy ,Wybor
réwnowaznika gazu [ 58]". W tym miejscu mozna wybra¢ wspétczynnik
korygujgcy z samodzielnie zdefiniowanej listy, patrz ,Configure gas list [ 58],
lub tez ponownie przetgczyé na gaz prébny.

+ Alternatywnie, istnieje mozliwos¢ obliczenia i ustawienia wspétczynnika
korygujgcego. Obliczanie patrz ,Obliczenie wspoétczynnika ekwiwalencji [ 59]".
Ustawienie w urzgdzeniu patrz ,Ustawianie wspotczynnika ekwiwalencji i masy
molowej [ 60]".

6.3.2.1 Wybor rownowaznika gazu

1 Pulpit obstugi: "Settings > Set up > Operation modes > Equivalence leak rate >
Gas equi.".

2 W oknie ,Wybor rownowaznika gazu” mozna reagowac na rézne sytuacije:

= Jesli zadany réwnowaznik gazu jest juz zapisany (numery od 1 do 4), nalezy

wybra¢ zgdany numer rownowaznika gazu i zatwierdzi¢ przyciskiem ,OK”.
Nazwa gazu i wspoétczynnik rownowaznosci tego gazu sg wéwczas
wyswietlane w lewej gérnej czesci okna pomiaréw. Mozna mierzy¢.

Jesli zadany réwnowaznik gazu nie jest zapisany, trzeba go ustawi¢, patrz
»configure gas list [ 58]".

Jesli w 4 réwnowaznikach gazu nie uda sie znalez¢ odpowiedniego wpisu i
gdy uzytkownik nie chce zmienia¢ ustawien, mozna alternatywnie obliczy¢
wspotczynnik korygujgcy. W oknie ,Wybodr rownowaznika gazu” wybrac
pozycje ,User-defined” i ustawi¢ wspétczynnik korygujacy, patrz ,Ustawianie
wspoétczynnika ekwiwalencji i masy molowej [ 60]".

Aby ze wskazania réwnowaznika gazu w oknie pomiaréw przejs¢ z powrotem
do wartosci mierzonej gazu pomiarowego, nalezy wybrac ,Wytgczanie” i
potwierdzi¢ przyciskiem ,OK”.

Opcje ,Wytgczanie” i ,Nr rownowaznika gazu 1...4” zastepujg parametry, patrz
,<Ustawianie wspotczynnika ekwiwalencji i masy molowej [ 60]".

Przy wyborze opcji ,User-defined” nalezy nastepnie ustawi¢ parametry, patrz
,Ustawianie wspoétczynnika ekwiwalencji i masy molowej [ 60]".

6.3.2.2

Configure gas list

Istnieje mozliwos¢ wstepnego zdefiniowania nawet 4 gazéw réwnowaznych i nadania
im nazw. Nastepnie mozna wybiera¢ gazy rownowazne w menu wyboru gazu
réwnowaznego, patrz ,Wybor rownowaznika gazu [ 58]".

1 Pulpit obstugi: Settings > Set up > Operation modes > Equivalence leak rate >
Configure gas list

2 Wybraé jeden z numeréw od 1 do 4.
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6.3.2.3

= Do kazdego z zapisywanych gazow wyswietlany jest zestaw parametrow. W
przypadku wolnej pozycji wyswietlany jest napis ,No Entry”.

3 Nacisng¢ przycisk ,Edycja”.

= Aby poswiadczy¢ jeden z gazéw z zapisanej biblioteki, nacisng¢ zgdang
pozycje. Patrz rowniez ,Biblioteka gazoéw [ 99]".

= Jesli zadany gaz nie jest zapisany, nalezy przewing¢ do konca biblioteki
gazéw i wybra¢ ,User-defined gas”. Nastepnie w oknie ,Equivalence gas
name” nalezy nada¢ wybrang nazwe i zatwierdzi¢ wyboér. Nastepnie nalezy
wprowadzi¢ mase molowg i wspotczynnik lepkosci gazu rownowaznego. W
przypadku wszelkich gazow, ktérych nie ma w bibliotece, prosimy o kontakt z
INFICON.

4 Wprowadzi¢ niestandardowe ustawienia w ponizszych oknach, wybieranych za
pomoca kreatora, na poczatek ,Absolute pressure equivalence gas”.

= Odpowiada ci$nieniu bezwzglednemu gazu rownowaznego w badanym
obiekcie w barach.

5 Okno ,Measuring mass”.
= Jest to masa gazu prébnego (hel, masa 3 lub wodér)
6 Okno ,Percentage of measuring gas”.

= Jest to udziat gazu prébnego w procentach, na przyktad w przypadku gazu do
formowania (95/5) jest to 5%.

7 Okno ,Absolute pressure measuring gas”.

= Odpowiada ci$nieniu bezwzglednemu gazu probnego w badanym obiekcie w
barach.

Przyktad

Konieczna kontrola instalacji klimatyzacyjnej pod katem wyciekéw. W tym celu
najpierw napetnia sie instalacje czystym helem pod cisnieniem (bezwzglednym) 2 bar i
szuka wyciekow. Potem instalacje napetnia sie R134a. Cisnienie robocze wynosi 15
bar (bezwzgledne).

Daje to nastepujace wartosci powyzszych parametréw:
Absolute pressure equivalence gas = 15,0

Measuring mass = 4

Percentage of measuring gas = 100,0

Absolute pressure measuring gas = 2,0

Obliczenie wspotczynnika ekwiwalencji

Oprogramowanie urzgdzenia nie oblicza wspotczynnika ekwiwalenciji. Obliczyé
wspoétczynnik ekwiwalencji uzywajgc nastepujgcego wzoru:

, . . . Ntest (pequi)z -1
Wspdtczynnik ekwiwalencji = *
Tfequi (ptest)z -1
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Przyktad

Wspotczynnik ekwiwalencji =

T]Test Dynamiczna lepko$¢ gazu probnego (hel lub H,)
T]equi Dynamiczna lepko$¢ gazu rownowaznego
Ptest  Cisnienie bezwzgledne gazu prébnego w obiekcie probnym w barach

Pequi  Cisnienie bezwzgledne gazu réwnowaznego w obiekcie prébnym w barach

Konieczna kontrola instalacji klimatyzacyjnej pod kgtem wyciekow.

W tym celu najpierw napetnia sie instalacje helem pod cisnieniem (bezwzglednym) 2
bar i szuka wyciekdéw. Potem instalacje napetnia sie R134a. Cisnienie robocze wynosi
15 bar (bezwzgledne).

Dynamiczna lepkos$c¢ helu wynosi 19,62 pPa*s.
Dynamiczna lepkos¢ R134a wynosi 11,49 pyPa*s.

Aby w czasie badania szczelnosci helem otrzymaé wskazanie wartosci nieszczelnosci
réwnowazne dla R134a, trzeba wprowadzi¢ nastepujgcy wspoétczynnik ekwiwalencji:

2
Ntest . (pequi) -1 _ 19,62 152 — 1

= * ~ 127
nequi (ptest)z -1 11,49 22 -1

6.3.2.4 Ustawianie wspotczynnika ekwiwalencji i masy molowej

v' Wspdtczynnik ekwiwalencji jest znany. Patrz réwniez ,,Obliczenie wspoétczynnika
ekwiwalencji [ 597"

v Uzyty gaz prébny jest okreslony (wodor lub hel, masa 2, 3 albo 4).

v/ Masa molowa gazu réwnowaznego, ktoéry uzytkownik chce przedstawi¢ na
wyswietlaczu, jest znana.

1 Pulpit obstugi: Settings > Set up > Operation modes > Equivalence rate
2 Przycisk "Wspétczynnik gazu"
= (Protokot LD: Polecenie 469)

w

Odpowiednio do gazu prébnego wybra¢ "Masa 2", "Masa 3" lub "Masa 4".

= Dla helu jako gazu probnego otwiera sie okno "Ekwiwalentny wspotczynnik
gazu He".

4 Ustawic ekwiwalentny wspétczynnik gazu. W przyktadzie (patrz "Obliczenie
wspotczynnika ekwiwalencji [ 59]") dla 127:

Equivalence gas factor He

0127.0

Pulpit obstugi: Settings > Set up > Operation modes > Equivalence rate

D O

Przycisk "Masa molowa"

= (Protokdét LD: Polecenie "470")

~N

Odpowiednio do gazu prébnego wybra¢ "Masa 2", "Masa 3" lub "Masa 4".
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XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307)



INFICON Praca | 6

= Dla helu jako gazu prébnego otwiera sie okno "Masa molowa gazu
rownowaznego He".

8 Ustawi¢ mase molowa. W przyktadzie dla 102:

= Jezeli wspotczynnik ekwiwalenciji jest nieréwny 1 lub masa molowa nie jest
ustawiona zgodnie z ustawieniem fabrycznym, wspoétczynnik ekwiwalencji bedzie
wyswietlany zaréwno przy wyniku kalibracji, jak i na ekranie pomiaru.

He swniF
1009

1
——— 305 ——>3:24

pl =0.105 mbar

Rys. 4: W lewym gornym rogu: Wskazanie masy molowej (102) i wspotczynnika ekwiwalencji
(127)

6.3.3 Ustawianie wartosci progowych

Mozliwe jest oddzielne ustawienie wartosci nieszczelnosci dla wartosci progowych 1,
2,3 oraz 4.

W przypadku przekroczenia wartosci progowych:

+ Jesli wartos¢ progowa 1 lub 2 zostanie przekroczona, w oknie pomiarowym zmieni
sie kolor linii pomiarowe;.
» Przekaznik wartosci progowej wyjscia cyfrowego przetgcza sie, patrz rowniez

"Skonfigurowac wyjscia cyfrowe modutu I/O [ 53]" lub opisy ztgczy.

Warto$¢ progowa 1 definiuje ponadto prég wyzwalania réznych alarméw, patrz
réwniez "Ustawienie alarmu dZzwiekowego [ 42]".
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6.3.4

6.3.4.1

® . .
v aa s Uprawnienia operatora lub supervisora

Dokonac¢ ustawien

a
1 o> Trigger
2
3 Zapisaé ™.

Kalibracja urzgdzenia

Moment i ogolne nastawy wstepne

Niewtasciwa kalibracja przez zbyt niska temperature pracy

Jezeli urzgdzenie zostanie skalibrowane natychmiast po wtgczeniu, moze dostarcza¢
nieprawidtowych wynikéw pomiaru.

» Dla optymalnej doktadnosci urzadzenie nalezy wtgczy¢ co najmniej 20 minut przed
pierwszym pomiarem.

Wyltaczanie testu
wzmacniacza
wstepnego

Aktywacja wezwania

Urzgdzenie trzeba konfigurowac¢ dla zgdanego gazu tylko raz na zmiane. Nastepnie
mozna przetgczaé miedzy gazami bez koniecznosci ponownej kalibraciji.

Dodatkowo kalibracja jet wymagana po nastepujgcych zdarzeniach:
* wymiana przewodu sondy zasysajgce;j
+ wymiana filtra przewodu sondy zasysajace;j

» zgdanie kalibracji przez system

Podczas kalibracji urzadzenie testuje wbudowany wzmacniacz wstepny. Test
wzmacniacza wstepnego mozna wytgczy¢. Dzieki temu kalibracja jest szybsza, ale
réwniez mniej niezawodna.

0 WYL.

1 WE.

Panel obstugi Main Menu > Settings > Set-up > MS-module > Preamplifier
> Test > Preamplifier test with CAL

Protokot LD Polecenie 370

Protokot ASCII Polecenie *CONFig:AMPTest (ON,OFF)

Gdy wezwanie do kalibraciji jest aktywne, wtedy przy zmianach temperatur

do kalibracji wiekszych od 5°C i 30 minut po wigczeniu urzagdzenie wzywa do kalibracji.
0 WYL.
1 WEL.
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Panel obstugi Main Menu > Functions > CAL > Settings > CAL request. >
Calibration request

lub
Main Menu > Settings > Set-up> CAL request. > Calibration
request

Protokét LD Polecenie 419

Protokdét ASCII *CONFig:CALREQ (ON,OFF)

Mozna zezwoli¢ na ostrzezenie 650 ,Kalibracja niezalecana przez pierwsze 20 min”
lub wyttumic je.

0 WYL. (wyttumione)

1 WL. (dopuszczone)

Panel obstugi Functions > CAL > Settings > CAL request. > Calibration
warning W650
lub
Settings > Set-up> CAL request. > Calibration warning
W650

Protokdt LD Polecenie 429

Protokot ASCII *CONFig:CALWarn ON (OFF)

Konfiguracja i start kalibracji zewnetrznej

Warunkiem kalibracji z zewnetrzng nieszczelnoscig prébng jest jednorazowe
wprowadzenie wartosci nieszczelnosci prébne;.

W trybie wykrywacza nieszczelnosci nastepuje obwachiwanie przewodem sondy
zasysajgcej przy stale otwartej nieszczelnosci prébne;.
Definiowanie wartosci nieszczelnosci prébnej, ktéra powinna by¢ uzywana podczas
kalibracji. Bez wprowadzenia wartosci kalibracja nie jest mozliwa.

Dla kazdego gazu (masy) musi by¢ ustawiona specyficzna wartos¢ nieszczelnosci.

Panel obstugi Main Menu > Settings > Set up > Operation modes > Sniffing
> Ext. calibration leak > Mass 2 (3, 4)

lub

Main menu > Functions > CAL > Settings > Ext. calibration
leak (dla aktualnej masy w wybranej jednostce)

Protokot LD Polecenie 392
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Protokot ASCII Polecenie *CONFig:CALleak:EXTSniff (dla aktualnej masy w
wybranej jednostce)
» Protokét LD i ASCII: Przebieg musi by¢ sprawdzany przez: polecenie 260 lub
*STATus:CAL
1 Rozpoczgé kalibracje.
2 Odczekaé, az sygnat nieszczelnosci bedzie ustalony i stabilny.
3 Rozpoczecie kalibraciji:
Pulpit obstugi: Functions > CAL > Extern
protokét LD: 4, parametr 1
Protokot ASCII: *CAL:EXT
101000: patrz ponizszy rysunek.
= Zgdanie "Zamkngé zewnetrzng nieszczelno$é probng”
4 Tryb wykrywacza nieszczelnosci: odtgczy¢ przewdd sondy zasysajacej od
nieszczelnosci probnej.
= Sygnat wartosci nieszczelnosci opada.
5 Potwierdzi¢ stabilng warto$¢ pomiaru tta:
Pulpit obstugi: "OK"
Protokét LD: 11, parametr 1
Protokot ASCII: *CAL:CLOSED
101000: patrz ponizszy rysunek.
= Kalibracja jest zakonczona, gdy:
Pulpit obstugi: wyswietli sie stary i nowy wspétczynnik kalibracji
Protokdt LD: Polecenie LD 260 podaje 0 (READY)
Protokot ASCII: Polecenie *STATus:CAL? podaje IDLE
101000 patrz ponizszy rysunek.
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Sniffer vor Leck

Einschwingen
des Signals

PLC-Eingang
CAL extern

PLC-Ausgang
CAL aktiv

PLC-Ausgang
CAL stabil

PLC-Ausgang
CAL Aufforder.

I |
Rys. 5: Zewnetrzna kalibracja z I01000 na przyktad przewodem sondy zasysajacej SL3000XL,

opis wejs¢ i wyjs¢ PLC: patrz "Skonfigurowa¢ wyjscia analogowe modutu 1/O [+ 471"

6.3.4.3 Kontrola kalibracji

Aby stwierdzi¢, czy konieczna jest nowa kalibracja, mozna sprawdzi¢ obecna.

6.3.4.4 Kontrola kalibracji z zewnetrzng nieszczelnoscig probng

» Protokét LD i ASCII: Przebieg musi byé sprawdzany przez: polecenie 260 lub
*STATus:CAL

1 Przytrzymac przewdd sondy zasysajgcej przy nieszczelnosci probne;.

2 Odczekaé, az sygnat nieszczelnos$ci bedzie ustalony i stabilny.
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3 Start kontroli:
Pulpit obstugi: Functions > CAL > Test ext.
Protokét LD: 4, parametr 5
Protokot ASCII: *CAL:PROOFEXT
101000 poréwnaj z rysunkiem w "Konfiguracja i start kalibracji zewnetrznej".

= Zadanie "Zamknaé zewnetrzng nieszczelno$é probng"

4 Tryb wykrywacza nieszczelnosci: odtgczy¢ przewdd sondy zasysajacej od
nieszczelnosci probne;.

= Sygnat warto$ci nieszczelnosci opada.

5 Potwierdzi¢ stabilng warto$¢ pomiaru tfa:
Pulpit obstugi: "OK"
Protokét LD: 11, parametr 1
Protokot ASCII: *CAL:CLOSED
101000 poréwnaj z rysunkiem w "Konfiguracja i start kalibracji zewnetrznej".

= Kontrola jest zakonczona, gdy:
Pulpit obstugi: Zostaje wyswietlony wynik kontroli
Protokét LD: tak jak w innych krokach, przebieg musi by¢ sprawdzony
Protokét ASCII: tak jak w innych krokach, przebieg musi by¢ sprawdzony
101000 poréwnaj z rysunkiem w "Konfiguracja i start kalibracji zewnetrznej".

6.3.4.5 Zewnetrzna kalibracja z przewodem sondy zasysajgcej SL3000XL

Low Flow i High Flow muszg by¢ oddzielnie kalibrowane.

Do kalibracji zalecamy zastosowanie detektora nieszczelnosci o numerze
katalogowym 12322 dla zastosowan gazu formujgcego lub 12237 dla zastosowan
helu.

Aby zapewni¢ optymalng kalibracje, detektor nieszczelnosci musi spetniac
nastepujgce wymogi:

Dla kalibracji w przypadku Low-Flow:
 Hel: Wartos$¢ nieszczelnosci > 1 x 10° mbar I/s
* 100% H,: Wartos¢ nieszczelnosci > 1 x 10 mbar I/s

+ Gaz formujacy (95/5): Wartos¢ nieszczelnosci > 2 x 10 mbar I/s

Dla kalibracji w przypadku High-Flow:
 Hel: Warto$¢ nieszczelnosci > 1 x 10 mbar I/s
* 100% H,: Warto$¢ nieszczelnosci > 1 x 10 mbar I/s

 Gaz formujacy (95/5): Wartosé nieszczelnosci > 2 x 102 mbar I/s
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6.3.4.6 Automatyzacja zewnetrznej kalibracji z zastosowaniem CalMate

&

(opcjonalna)

/A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo dla uzytkownikow rozrusznikéw serca powodowane
przez magnesy

Adapter kalibracyjny zawiera magnesy, przy uzyciu ktérego przywiera on do
nieszczelnosci probnej.

» Uzytkownicy rozrusznikOw serca nie mogg wykonywaé samodzielnie instalacji.

» Uzytkownicy rozrusznika serca przy obstudze muszg zachowywac kazdorazowo
odstep co najmniej 10 cm od adaptera kalibraciji.

W trybie sondy zasysajgcej istnieje mozliwos¢ automatyzac;ji kalibracji z

zastosowaniem zewnetrznego detektora nieszczelnosci.

v Adapter kalibracyjny CalMate naktada sie na zewnetrzng sonde detektora
nieszczelnosci INFICON w taki sposob, ze otwor w adapterze jest ustawiony
bezposrednio nad otworem wylotu detektora nieszczelnosci.

v Adapter kalibracyjny potgczy¢ kablem z detektorem nieszczelnosci. Dalsze
informacje — patrz instrukcja obstugi "CalMate, adapter kalibracyjny detektora
nieszczelnosci”.

v Jezeli z tylu XL3000flex brak osobnego przytgcza do przytaczenia kabla tgczgcego,
potgczenie wykonac¢ za posrednictwem modutu 101000. Patrz réwniez ,Budowa
urzgdzenia [ 14]".

v’ Zastosowanie CalMate w XL3000flex wymaga wersji oprogramowanie urzadzenia
bazowego V2.74 lub nowszej.

v' W przyrzgdzie kontroli nieszczelnosci z sondg ustawione sg rodzaj gazu (masa) i
wartos¢ nieszczelnosci zewnetrznego detektora nieszczelnosci.

1 Rozpoczgé kontrole kalibracji w XL3000flex wprowadzajgc sonde przyrzadu
kontroli nieszczelnosci do otworu kalibracyjnego CalMate.
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= Przez fotokomérke w CalMate rozpoznaje sie, kiedy sonda przyrzadu
kontrolnego nieszczelnosci jest utrzymywana w otworze kalibraciji.

= Jezeli ta kontrola spowoduje stwierdzenie istotnego odchylenia pomiarowego,
detektor nieszczelnosci zaleci ponowng kalibracje.

2 W przypadku zamiaru przeprowadzenia kalibracji, ponownie wprowadzi¢ sonde
przyrzadu kontroli nieszczelnosci do otworu kalibracyjnego i nastepnie
natychmiast nacisng¢ prawy przycisk przewodu sondy zasysajgce;j.

= W przeciwnym przypadku nastgpitaby tylko ponowna kontrola kalibracji.

Zmiana ustawien
Opisane powyzej zachowanie mozna zmieni¢, ustawiajgc parametr ,CalMate mode” w

menu ,Main menu > Settings > Set up > Accessories > CalMate”. Do wyboru sg tam 3

opcje:
0 = PROOF / CAL

Wprowadzenie koncéwki sondy w otwor kalibracyjny uruchamia kontrole kalibraciji.
Nacisniecie prawego przycisku przewodu sondy zasysajgcej powoduje przetgczenie
na kalibracje (ustawienie fabryczne).

1 = CAL only

Wprowadzenie koncéwki sondy w otwor kalibracyjny uruchamia kalibracje. Kontrola
kalibracji nie jest mozliwa.

2 = PROOF only

Wprowadzenie koncéwki sondy w otwér kalibracyjny uruchamia kontrole kalibracii.
Przetaczenie na kalibracje nie jest mozliwe.

6.3.4.7 Wprowadzenie wspotczynnikéw kalibracji

Wspdtczynnik kalibracji okreslany jest standardowo w odpowiednim procesie
kalibracji. Zazwyczaj nie jest konieczne reczne ustawianie wspotczynnika kalibracji.

Niewtasciwe ustawienie wspoétczynnika kalibracji nieuchronnie prowadzi do
nieprawidtowego wskazania wartosci nieszczelnosci!

6.3.4.8 Wspotczynnik kalibracji wykrywaczy nieszczelnosci

Wprowadzenie wspoétczynnikéw kalibracji
dla mas 2, 3, 4 w Low Flow i w High
Flow.

Wartosci zostang nadpisane przy
nastepnej kalibracji.

Ustawienia "High Flow" lub XL dostepne
sg tylko w trybie pracy
"XLSnifferAdapter".
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Wspotczynniki kalibracji zostajg
podzielone wedtug masy i zarzagdzane
wedtug "High Flow" i "Low Flow".
0,01 ... 100
Panel obstugi Main Menu > Settings > Set up > Operation modes > SNIF >
Calibration factor >
Mass Calibration factor SNIF
2 H2
3 M3
4 He
2XL XL H2
3XL XL M3
4XL XL He
Protokdt LD Polecenie 519, 521
Protokét ASCII Polecenie *FACtor:CALShiff lub *FACtor:CALSXL dla aktualnej

masy

6.3.5 Ttumienie tta gazowego za pomocg funkcji "ZERO"

Aktywacja/
dezaktywacja funkcji
»ZERO”

Ustawienie
trybu ZERO

Za pomocg funkcji ZERO mozna ttumi¢ niepozgdane gazy pomiarowe. Gdy ZERO jest
aktywne, aktualna warto$¢ pomiaru nieszczelnosci oceniana jest jako gaz nosny i
odejmowana od wszystkich kolejnych wartosci pomiaru. Warto$¢ tta, ktéra ttumiona
jest przez ZERO, zostanie automatycznie dopasowana, gdy zmniejszy sie tto w
urzgdzeniu. Wartos$¢ tta zostanie automatycznie dopasowana w zalezno$ci od
ustawionego czasu ZERO, poza ustawieniem filtru I*CAL, patrz "Prezentacja wynikéw
pomiaru z filtrami sygnatéw [ 72]".

Aktywacja/dezaktywacja funkcji ZERO

0 Wi,
1 Wiyt.

Panel obstugi Main menu > Function > ZERO > ZERO
Protokot LD Polecenie 6
Protokot ASCII Polecenie ZERO

Ustala stopien gazu pomiarowego ttumionego przez ZERO (nie za pomoca filtru
[sCAL).

0 wszystkie dekady
1 1 — 2 dekad

2 2 — 3 dekad

5 2 dekady

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307) 69/114



6 | Praca

INFICON

Dezaktywowa¢é
przycisk ZERO na
wykrywaczu
nieszczelnosci

4 3 — 4 dekad

5 19/20 gazu pomiarowego jest ttumione

Panel obstugi
Protokét LD
Protokét ASCII

Main Menu > Settings > ZERO/filter > ZERO > ZERO mode
Polecenie 410

Polecenie *CONFig:DECADEZero

Dezaktywacja przycisku ZERO (kompensacja ZERO) zapobiega przypadkowym
wplywom na pomiar.

0 Wi.
1 Wiyt.

Panel obstugi

Protokot LD
Protokot ASCII

Main Menu > Settings > Setup > Modes > Sniff > Sniffer > Button
> ZERO at startup

Polecenie 412

Polecenie *CONFig:BUTSniffer

70/114
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6.4 Pomiar

v Przewdd sondy zasysajgcej SL3000XL podtgczany jest z przodu urzadzenia, patrz
réwniez "Budowa urzgdzenia [ 14]".

v' Zamontowane sg mozliwe rozwigzania alternatywne zwigzane z obstuga
urzadzenia (opcja):
Modut I/O lub modut Bus, patrz réwniez "Wyposazenie dodatkowe [ 107]".

1 Wiaczy¢ detektor nieszczelnosci za pomocg wytgcznika sieciowego.

= Po uruchomieniu urzagdzenie jest gotowe do pracy, nie wymaga szczegodlnego
procesu rozruchowego do przeprowadzania pomiardw.

2 Upewnic sie, ze aktywowane zostaty wtasciwe ustawienia podstawowe oraz
ustawienia do aktualnego pomiaru, patrz réwniez "Ustawienia podstawowe
[+ 35]" i "Ustawienia pomiaréw [ 57]".

3 Upewnic sie, ze raz dziennie zostata wykonana kalibracja.

= Przy wykonywaniu kalibracji nalezy uwzgledni¢ 20 minut czasu nagrzewania,
patrz rowniez "Kalibracja urzgdzenia [ 62]".

4 Podczas pomiaru sonde przyrzgdu kontrolnego nieszczelnosci nalezy trzymac
blisko przypuszczalnego miejsca nieszczelnosci badz prowadzi¢ jg np. wzdtuz
potaczenia spawanego.

= Sonda moze dotyka¢ obiektu prébnego.

= Mozna wykrywac nieszczelnosci przy pogorszonej granicy wykrywalnosci,
w wiekszej odlegtosci (High Flow) od przypuszczalnego miejsca
nieszczelnosci, a w celu doktadniejszej lokalizacji przetgczy¢ na tryb Low
Flow za pomocg prawego przycisku na uchwycie przyrzadu kontrolnego
nieszczelnosci.

5 Analiza wyniku pomiaru mozliwa jest za pomocag wykresu liniowego lub
stupkowego, patrz "Elementy ekranu [ 20]".

6 Aby moc wyrazniej rejestrowac mate nieszczelnosci, nalezy skorzystaé z funkgji
ZERO. W celu jej witgczenia nacisng¢ dtuzej (> 5 s) przycisk ZERO na
uchwycie przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci, patrz réwniez "Elementy
obstugi na uchwycie [+ 19]".

= Aby mozna byto wigczy¢ funkcje ZERO na uchwycie przyrzadu kontrolnego
nieszczelnosci, musi ona by¢ aktywowana w menu, patrz rowniez "Ttumienie
tta gazowego za pomocg funkcji "ZERO" [ 69]".

= Jezeli funkcja ZERO jest wigczona, w oknie pomiaru napis ZERO jest
zaznaczony kolorem biatym.

7 Wartosci pomiarowe mozna w razie potrzeby zarejestrowac, patrz rowniez
"Zapisanie danych [ 73]" oraz "Kopiowanie lub kasowanie danych pomiaru
[ 741"

8 Wytgczy¢ urzgdzenie.
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6.5

Wybér filtru sygnatéw

Ustawienie wartosci
nieszczelnosci
przetaczenia filtra

Ustawienie czasu
ZERO filtra

721114

INFICON

Prezentacja wynikow pomiaru z filtrami
sygnatow

Za pomocg funkgiji filtrow sygnatéw mozna wptywac¢ na nachylenie zbocza
i zachowanie dot. szumoéw wskazan wartosci nieszczelnosci.

— dla trybu "wachania" z reguty wybiera sie filtr |Filter.

— gdy filtr sygnatéw powinien mie¢ wtasciwosci czasowe odpowiadajgce staremu
urzadzeniu, nalezy uzyc filtra statego lub 2-strefowego.

I«CAL Wartosci nieszczelnosci wyznaczane sg zaleznie od zakresu
nieszczelnosci w optymalnych okresach czasowych.
Stosowany algorytm cechuje doskonata czuto$¢ i czas reakcji.
Wyraznie zalecamy uzywanie tego ustawienia.

Staty Wartosci nieszczelnosci usredniane sg ze statym czasem co
0,2 sekundy.
2-stopniowy Filtr kompatybilny z LDS1000 i LDS2000. Czas usrednienia

przetgczany jest zaleznie od wartosci nieszczelnosci
przetgczenia filtru.

I-Filter Optymalny filtr dla trybu sondy zasysajacej.
(domysinie dla XL Sniffer Adapter Set)

I-Filter ttumienie Jak |-Filter, ale z dodatkowym ttumieniem zbocza. Ttumienie
zbocza zbocza koryguje zmiany warto$ci pomiarowej w fazie
nagrzewania.

Panel obstugi Main Menu > Settings > ZERO/Filter > Filter > Filter mode
Protokot LD Polecenie 402
Protokot ASCII Polecenie *CONFig:FILTER

Tto wartosci nieszczelnosci w mbar I/s dla okresu sredniego. Ponizej tej wartosci
okres sredni wynosi 10,24 s. Powyzej tej wartosci okres sredni wynosi160 ms.
Ustawienie dotyczy tylko filtra 2-stopniowego.

1E-11 ... 9.9E-3

Panel obstugi Main Menu > Settings > ZERO/Filter > Settings > Filter 2-zone
Protokot LD Polecenie 403

Protokét ASCII Polecenie *CONFig:LRFilter

Okres aktualizacji dla wartosci offsetu przy ujemnym sygnale wartosci nieszczelnosci
(poza filtrem [«CAL).

Rozdzielczo$¢ 0,1 s (50 = 5,0 s)
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Panel obstugi Main Menu > Settings > ZERO/Filter > Settings filter > ZERO
time

Protokdt LD Polecenie 411

Protokot ASCII Polecenie *CONFig:ZEROTIME

6.6 Zapisanie danych
Dane zapisuje sie w pamieci USB w postaci pliku TXT. W kazdym pliku TXT zawarte
sg nastepujgce informacje:
« Data sporzgdzenia
» Wersja oprogramowania
* Numer seryjny
» Czas rozpoczecia

» Stempel czasu (pomiar podaje przesuniecie w sekundach wzgledem czasu
rozpoczecia)

* Nazwa pliku
* Wartos¢ nieszczelnosci (w wybranej jednostce wskazan)
+ Cisnienie p1 (w wybranej jednostce wskazan)

» Status urzadzenia

Wiaczenie / Wigczenie lub wytgczenie zapisu danych
wylaczenie . Wyt
o Wi
Panel obstugi Main Menu > Functions > Data >
Recorder > Settings > Data recording
Okres zapisywania Odstep czasu pomiedzy rejestracjg rekordéw danych

e 100 ms, 200 ms, 500 ms, 1s,2s,5s

Panel obstugi Main Menu > Functions > Data >
Recorder > Settings > Record interval

Miejsce zapisu Dane mozna zapisaé w pulpicie obstugi lub w pamieci USB. Miejsce pamieci w
pulpicie obstugi ograniczone jest do zapisu pomiaru przez okres 24 godzin.
+ Pamie¢ USB
* Panel obstugi

Panel obstugi Main Menu > Functions > Data >
Recorder > Settings > Storage location

Kopiowanie danych Dane mozna zapisa¢ w pulpicie obstugi lub w pamigci USB. Miejsce pamieci w
pulpicie obstugi ograniczone jest do zapisu pomiaru przez okres 24 godzin.

» Pamie¢ USB
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Kasowanie danych

6.7

6.8

» Panel obstugi
Panel obstugi Main Menu > Functions > Data >

Recorder > Copy > Copy files

Dane mozna zapisac w pulpicie obstugi lub w pamieci USB. Miejsce pamieci w
pulpicie obstugi ograniczone jest do zapisu pomiaru przez okres 24 godzin.

+ Pamie¢ USB
» Panel obstugi

Panel obstugi Main Menu > Functions > Data >
Recorder > Delete > Delete files

Kopiowanie lub kasowanie danych pomiaru

Dane pomiarowe mozna zapisa¢ na pamieci USB, patrz Budowa urzgdzenia [ 14].
» "Main Menu > Functions > Data > Recorder > Copy > Copy files"

¢ "Main Menu > Functions > Data > Recorder > Delete > Delete files"

Aktualizacja oprogramowania

Aktualizacje oprogramowania INFICON instalowane sg z pamieci USB. Funkcja
aktualizacji urzadzenia dostepna jest pod "Functions > Data > Update”.
Aktualizacja jest mozliwa,

» gdy na pamieci USB znajduje sie jedna lub wiecej aktualizaciji, ale nie wiecej niz
jedna kazdego typu (panel obstugi, MSB-Box, modut 1/O),

» oraz gdy elementy te sg podtgczone bez zakiécen i dysponujg funkcjg aktualizacji.

Odpowiednie przyciski w menu aktualizacji, np. "Panel obstugi", "MSB-Box" i "Modut I/
0" sg wowczas aktywne i mogg by¢ uruchamiane pojedynczo.

Zerwanie potaczenia
Utrata danych wskutek zerwania potgczenia

» Podczas aktualizacji oprogramowania nie nalezy wytgczac¢ urzadzenia ani odtgczac
pamieci USB.

6.8.1

» Po pomysinym zakohczeniu aktualizacji nalezy wytgczy¢ urzadzenie i uruchomié
je ponownie.

Aktualizacja oprogramowania pulpitu obstugi

Oprogramowanie zawarte jest w dwoch plikach oznaczonych
Handset_IFC_Vx.xx.xx.exe i Handset_IFC_Vx.xx.xx.key.

741114
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1 Nalezy skopiowac pliki do katalogu gtéwnego pamieci USB.
2 przylgczy¢ pamie¢ USB do gniazda USB urzgdzenia.
3 Woybraé: "Functions > Data > Update.

= Podczas aktualizacji oprogramowania nie nalezy wytgczac urzgdzenia ani
odtgczac pamieci USB.

4 Sprawdzi¢ informacje o wers;ji.

5 Wybra¢ przycisk "Start", aby rozpoczg¢ aktualizacje. Podczas aktualizaciji
oprogramowania nie nalezy wytgczaé¢ urzadzenia ani odigcza¢ pamieci USB.

6 Postepowac zgodnie ze wskazéwkami wyswietlanymi na ekranie dotykowym i
zaczekaé na zakonczenie aktualizaciji.

6.8.2 Aktualizacja oprogramowania modutu 1/0O

Oprogramowanie modutu 1/0 mozna aktualizowac¢ z pulpitu obstugi, gdy modut
spektrometru masowego ma wersje oprogramowania przynajmniej "MS-Modul 1.02".

1 Nalezy skopiowac plik Flash_LDS3000_IO_Vxx.xx.xxx.bin do katalogu
gtéwnego pamieci USB.

2 przytgczy¢ pamie¢ USB do gniazda USB urzadzenia.
3 Wpybrac: "Functions > Data > Update > I/O module"

= Wyswietlg sie informacje o wersji nowego oprogramowania aktualnego
oprogramowania i aktualna wersja Bootloader.

£

Sprawdzi¢ informacje o wersji.

(3]

Wybra¢ przycisk "Start", aby rozpoczg¢ aktualizacje.

= Podczas aktualizacji oprogramowania nie nalezy wytgczac urzgdzenia ani
odtgczac pamieci USB.

6 Postepowac zgodnie ze wskazéwkami wyswietlanymi na ekranie dotykowym i
zaczekac na zakonczenie aktualizacji.

= Po wybraniu przycisku "Start" na ekranie dotykowym zostang wyswietlone
nastepujgce wskazdwki:
- Podigczy¢ i wigczy¢ 101000.
- Aktywowac tryb boot (jednokrotnie wtgczyé i wytagczy¢ DIP S2.3).
- Gdy miga LED statusu zielona, nacisng¢ OK.
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Rys. 6: Wytgcznik DIP na module 1/0O

6.9 Wywotanie informacji

Wartosci pomiaru

Temperatura

Energia i godziny
pracy

Przebieg

Poprzez menu informacji mozna wywota¢ rézne informacje i stany urzadzenia.

Wzmacniacz wstepny

Environment

TMP

Electronic

TMP

Wartosci energii: Informacje dotyczgce wartosci uzytkowania

Godziny pracy: Wskazanie godzin pracy

Supply voltages: Informacje dotyczgce wewnetrznych napie¢ zasilania
Power supply: Informacje dotyczgce zasilania napieciowego czesci
Btedy, przebieg bteddéw / ostrzezen

Kalibracja, przebieg kalibracji

76/114
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* Btedy TMP, przebieg TMP
» Ostrzezenia, aktywne ostrzezenia
» Konserwacja, przebieg konserwac;ji
Panel obstugi » Version control unit: Informacje dotyczgce wersji oprogramowania
* Memory: Informacje dotyczace dostepnej pamieci
» Settings: Ustawienia panelu obstugi.
+ Serial port wired: Informacje dotyczgce podtaczenia komunikaciji

» Data Exchange: Informacje dotyczgce wymiany danych pomiedzy modutem
spektrometru masowego i pulpitem obstugi
Modut spektrometru * MSB (1): Informacje dotyczgce wersji oprogramowania
masowego * MSB (2): Informacje dotyczgce parametréw pracy
« TMP controller (1): Informacje dotyczgce pompy turbo molekularnej
» TMP controller (2): Informacje dotyczgce pompy turbo molekularnej, cigg dalszy
* lon source: Informacje dotyczace stosowanego zrédta jondw

» Wzmacniacz wstepny: Informacje dotyczgce wzmacniacza wstepnego

» Test wzmacniacza wstepnego: Informacje dotyczace testu wzmacniacza
wstepnego.

Interfejsy * Modut I/O (1): Informacje o wersji oprogramowania, wejsciach i wyjsciach

* Modut I/O (2): Wizualizacje informacji o wejsciach cyfrowych
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[/O module
PLC inputs

- Select dyn/norm
SHIF [/ WVAC
start f Stop
FERD
CAL external
CAL internal
Clear
ZERC update
Mo Function

o B =

q

— w oo -4 M

Rys. 7: Modut 1/0 (2): Wizualizacje informacji o wejsciach cyfrowych

1 Stan sygnatéw wejsciowych 2 Skonfigurowana funkcja (INV =
funkcja jest zanegowana)

& Status funkcji (aktywna lub
nieaktywna)

* Modut I/O (3): Wizualizacje informacji o wyjsciach cyfrowych
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[/O module

PLC oufputs
Trigger
Trigger 2
Trigger .
Trigger ¢
Ready

[0 R S

L)

(mp]

Errnr'
CaL request
8al=Ty

L |

inactive

Rys. 8: Wizualizacje informacji o wyjsciach cyfrowych

1 Skonfigurowana funkcja (INV = 2 Stan sygnatéw wyjsciowych
funkcja jest zanegowana)

3 Status funkgji (aktywna lub
nieaktywna)

* Modut Bus (1): Informacje dotyczgce modutu Bus

* Modut Bus (2): Informacje dotyczace modutu Bus, cigg dalszy

6.10 Wyswietlanie, zapisywanie i wczytywanie

Wyswietlenie
i zmiana listy
parametrow

Wyswietlenie listy
upowaznien do
zmiany parametréw

parametrow

Parametry mogg by¢ wyswietlone w postaci listy alfabetycznej z nazwami i aktualng
wartoscig. Kazdy wpis listy jest przyciskiem, ktéry moze by¢ wywotany przez
nacisniecie dialogu parametru.

Panel obstugi Main Menu > List > Parameters list lub:

Main Menu > Functions > Data >
Parameters > List

Parametry moga by¢ wyswietlone w postaci listy alfabetycznej z nazwami i
aktualnym upowaznieniem do zmiany. Kazdy wpis listy jest przyciskiem, ktory
zmienia sie przez nacisniecie upowaznienia.moze by¢ wywotany przez nacisniecie
dialogu parametru. Zmiany sg mozliwe odpowiednio do hierarchii obstugujgcych.
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Zapisanie lub
tadowanie
parametrow

6.11

Modut spektrometru
masowego

Uprawnienia

Panel obstugi

Panel obstugi Main Menu > Functions > Data >
Parameters > Parameter Access

W celu zapisywania i przywracania parametrow urzgdzenia z przodu urzgdzenia
mozna podtgczy¢ pamie¢ USB.

Zapisanie parametrow:
¢ "Main Menu > Functions > Data > Parameters > Save
tadowanie parametréw:

¢ "Main Menu > Functions > Data > Parameters > Load

Reset ustawien

Ustawienia modutu spektrometru masowego mozna zresetowac do ustawien
fabrycznych.

0 tadowanie ustawien fabrycznych

10  (Nie nadaje sie dla XL3000flex!)

11 (Nie nadaje sie dla XL3000flex!)

12  Reset ustawien dla trybu XL Sniffer Adapter

Panel obstugi Functions > Data > Parameters > Reset > MSB settings
Protokot LD Polecenie 1161
Protokot ASCII - Polecenie *RST:FACTORY

Polecenie *RST:SL3000

Uprawnienia do zmiany parametrow mozna zresetowa¢ do ustawien fabrycznych.

Panel obstugi Main Menu > Functions > Data >
Parameters > Reset > Parameter Access

Ustawienia pulpitu obstugi mozna zresetowa¢ do ustawien fabrycznych.

Panel obstugi Main Menu > Functions > Data >
Parameters > Reset > Control unit
settings

80/114
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7 Komunikaty ostrzegawcze i btedow

Komunikaty btedéw

Komunikaty
ostrzegawcze

Urzgdzenie dysponuje szerokim zakresem funkcji autodiagnostycznych.

Btedy to zdarzenia, ktérych urzgdzenie nie jest w stanie automatycznie usung¢ i ktére
wymuszajg przerwanie pracy. Komunikat btedu sktada sie z numeru i opisowego
tekstu.

Po usunieciu przyczyny btedu mozna wznowié¢ prace przyciskiem Reset.

Komunikaty ostrzegawcze ostrzegajg przed stanami urzgdzenia, ktére mogg ujemnie
wptynagé na doktadnos$¢ pomiaréw. Praca urzgdzenia nie jest przerywana.

Przeczytanie komunikatu nalezy potwierdzi¢ przyciskiem OK lub prawym przyciskiem
na uchwycie wykrywacza nieszczelnosci.

W ponizszej tabeli przedstawiono wszystkie komunikaty ostrzegawcze i btedéw.
Podane zostaty mozliwe przyczyny usterek oraz wskazowki dotyczgce ich usuwania.

Prace oznaczone gwiazdkg mogg by¢ wykonywane wylgcznie przez personel
serwisowy autoryzowany przez firme INFICON.

Ostrzeze Wskazania btedow Numer btedu Wartosci Przyczyna

nie (Wrn) LDS3000

Biad
(Err)

LDS1000 Binarny graniczne
Protokoll lub ASCII

Protokot

Tryb

zgodnosci

LDS1000/

LDS2010

1xx blad systemu (RAM, ROM, EEPROM, zegar, ...)

Wrn102 Przekroczenie czasu 84 43 EEPROM na IF-Board lub MSB
EEPROM MSB-Box (liczba uszkodzony
parametréw)
Wrn104  Zainicjowany parametr 84 43 Po aktualizacji oprogramowania
EEPROM lub uszkodzenie EEPROM
Wrn106 Zainicjowany parametr 84 43 Po aktualizacji oprogramowania
EEPROM lub uszkodzenie EEPROM
Wrn110  Nie ustawiono godziny 16 16 Zworka zegara niewtozona,
bateria roztadowana, zegar
uszkodzony
Wrn122  Modut Bus nie odpowiada 99 99 Potaczenie z modutem Bus
przerwane
Wrm123 Konfiguracja INFICON nie 99 99 Wybrana konfiguracja INFICON
jest wspierana przez nie jest wspierana przez
BM1000 podtgczony typ magistrali

Fieldbus BM1000.
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Ostrzeze Wskazania btedéow
nie (Wrn) LDS3000

Btad
(Err)

Wrn125

Wrn127

Err129

Err130

Wrn132

Wrn150

Numer btedu

LDS1000 Binarny
Protokoll lub ASCII

Nie podtgczono modutu I/0 99

Niewtasciwa wersja
programu rozruchowego
Nieprawidtowe urzadzenie
(EEPROM)

Sniffer (wykrywacz
nieszczelnosci)
niepodtgczony

SL3000 nie jest
obstugiwany

Czujnik ci$nienia 2
niepodtgczony

2xx blad napiecia pracy

Wrn201
Wrn202
Wrn203

Wrn204

Wrn205

Wrn221

Wrn222

Wrn223

82/114

U24_MSB zbyt niski
U24_MSB zbyt wysoki

Napiecie 24V_PWR12
poza zakresem (TL_valve/
GB_valve)

Napiecie 24V_PWR34
poza zakresem

(valve 3/4)

Napiecie 24V_PWR56
poza zakresem
(Sniff_valve/valveB)

Napiecie wewnetrzne

24\ _RC poza zakresem

Napiecie wewnetrzne
24V |0 poza zakresem

Napiecie wewnetrzne
24V_TMP poza zakresem

99

99

99

24
24
24

24

24

24

Protokét
Tryb
zgodnosci
LDS1000/
LDS2010

99

99

99

99

120
120
120

120

120

120

120

120

Wartosci
graniczne

216V
26,4V
20V
30V

20V
30V

20V
30V

2V
30V
20V
30V
20V
30V

INFICON

Przyczyna

Potgczenie z modutem 1/0
przerwane

Bootloader niekompatybilny z
aplikacjg

EEPROM nie zawiera
kompatybilnych danych

Przewdd sondy zasysajace;j
nieprzytgczony.

Z XL3000flex wolno uzywac
wytgcznie SL3000XL

Podtgczy¢ czujnik cisnienia
PSG500 do przytgcza Fine.

Zasilacz 24V
Zasilacz 24V

Zwarcie na zaworze 1
(nieszczelnosé kalibraciji) lub
zaworze 2 (balast gazowy)

Zwarcie na zaworze 3 lub 4

Zwarcie na zaworze 5
(wykrywacze nieszczelnosci) lub
zaworze 6

Zwarcie 24V na wyjsciu panelu
obstugi

Zwarcie 24V na wyjsciu 1O

Zwarcie 24V TMP
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Ostrzeze Wskazania btedéow
nie (Wrn) LDS3000

Btad

(Err)

Wrn224 Napiecie wewnetrzne
24V_1 (Pirani) poza
zakresem

Wrn240 Napiecie +15 V poza
zakresem

Wrn241  Napiecie -15 V poza
zakresem

Err242 Zwarcie napiecia +15 V lub
-15V

Wrn250 Napiecie REF5V poza
zakresem

Err252 Zwarcie napiecia REF5V

Numer btedu
LDS1000 Binarny

Protokoll lub ASCII

24

24

24

24

24

Wartosci
graniczne
Protokét
Tryb
zgodnosci
LDS1000/
LDS2010
120 20V
30V
120
120
120
120 45V
55V
120

Komunikaty ostrzegawcze i btedow | 7

Przyczyna

Zwarcie 24V

Czujnik cisnienia PSG500
(1,2,3), przewod sondy
zasysajgcej

+15V za mate, uszkodzona IF-
Board lub MSB

-15V za mate, zwarcie
wzmacniacza wstepnego,
uszkodzona IF-Board lub MSB

+15V lub -15V za mate, zwarcie
wzmacniacza wstepnego,
uszkodzona IF-Board lub MSB

+15V lub 5V za mate, zwarcie
wzmacniacza wstepnego,
uszkodzona IF-Board lub MSB
+15V lub REF5V za mate,
zZwarcie wzmacniacza

wstepnego, uszkodzona IF-
Board lub MSB

3xx System wykrywania (Offset wzmacniacza wstepnego, test wzmacniacza wstepnego, emisja, test

katody)

Wrn300 Napiecie anody zbyt niskie 41

Wrn301 Napiecie anody zbyt 40
wysokie

Wrn302 Napiecie supresora zbyt 39
niskie

Wrn303 Napiecie supresora zbyt 38
wysokie

Wrn304 Napiecie anoda-katoda 36

zbyt niskie

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307)

132 7V<
wartosci
zadanej

131 7V >
wartosci
zadanej

130 297 V

129 363 V

127 40V

Zwarcie napiecia anody, za duze
cisnienie w spektrometrze
masowym, uszkodzenie w IF-
Board, MSB lub zrédta jonowego

Uszkodzona MSB

Zwarcie supresora, uszkodzona
IF-Board lub MSB

Uszkodzona MSB

Zwarcie anoda- katoda,
uszkodzona IF-Board lub MSB
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Ostrzeze Wskazania btedéow
nie (Wrn) LDS3000

Btad
(Err)

Wrn305

Err306

Wrn310

Wrn311

Err312

Err340

Wrn342

Wrn350

Wrn352

84/114

Napiecie anoda-katoda
zbyt wysokie

Btad napiecia anody

Katoda 1 uszkodzona

Katoda 2 uszkodzona

Katody uszkodzone

Btad emisji

Katody niepodfgczone

Ttumik niepodtgczony

Wzmacniacz wstepny
niepodtgczony

Numer btedu

LDS1000 Binarny
Protokoll lub ASCII

35

36

45

46

47

44

47

39

Protokét
Tryb
zgodnosci
LDS1000/
LDS2010

126

127

136

137

138

135

138

130

Wartosci
graniczne

140V

Odchylenie
40 V od
wartosci
domysinej

<90%
wartosci
zadanej

>110%
wartosci
zadanej

INFICON

Przyczyna

Uszkodzona MSB

Napiecie anody nie jest zgodne
z wartoscig domysing lub
wartos¢ domysina lezy poza
dopuszczalnym zakresem
ustawien.

Uszkodzona katoda, przewdéd
katody przerwany, uszkodzona
IF-Board lub MSB

Uszkodzona katoda, przewoéd
katody przerwany, uszkodzona
IF-Board lub MSB

Uszkodzona katoda, przewod
katody przerwany, uszkodzona
IF-Board lub MSB

Emisja byta poprzednio stabilna,
przypuszczalnie wysokie
cisnienie, komunikat po 15 s

Obydwie katody uszkodzone
podczas testu wiasnego po
wigczeniu lub wtyczka nie jest
wiozona

Kabel supresora podczas testu
wiasnego niepodtgczony lub
uszkodzony

Wzmacniacz wstepny
uszkodzony, przewdéd
niepodtgczony
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Ostrzeze Wskazania btedéow
nie (Wrn) LDS3000

Btad
(Err)

Err358

Wrn359

Wrn360

Wrn361

Wrn362

Wrn390

Numer btedu
LDS1000 Binarny

Protokoll lub ASCII

Wzmacniacz wstepny
oscyluje miedzy 2
zakresami

Wzmacniacz wstepny 31
przesterowany

Zbyt niskie wyjscie (output) 31
wzmachniacza wstepnego

Zbyt wysoki offset 31
wzmachniacza wstepnego

Btad zakresu wzmacniacza 31
wstepnego

500 G poza zakresem 31

4xx Btad TMP (takze temperatura)

Err400
Wrn401
Err402

Err403

Numer btedu TMP 49
Numer ostrzezenia TMP

Brak komunikacji z TMP 49

Zbyt niska predkosc¢ 53
obrotowa TMP

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307)

Wartosci
graniczne

Protokét

Tryb

zgodnosci

LDS1000/

LDS2010

123

123 <-70 mV
przy 500 GQ

123 >+/-50 mV
przy
500 GQ,
>+/-10 mV
przy 15 GQ,
<+/-10 mV
przy
470 MQ,
<+/-9 mV
przy 13 MQ

123

123 450 GQ
550 GQ

15

15

142 < 95%
wartosci
zadanej

Komunikaty ostrzegawcze i btedow | 7

Przyczyna

Zbyt silne wahania sygnatu
(patrz polecenie 1120)

Wzmacniacz wstepny
uszkodzony

Zbyt duzy sygnat, wzmacniacz
wstepny uszkodzony

Zrédto jonéw zte lub spektrometr
masowy zanieczyszczony

Wzmacniacz wstepny
uszkodzony

Wzmacniacz wstepny lub MSB-
Box uszkodzony

Wzmacniacz wstepny
uszkodzony, btgd supresora,
uszkodzona IF-Board lub MSB

Uszkodzenie przewodu TMP,
uszkodzenie YMP, IF-Board lub
MSB

Cisnienie za wysokie, TMP
uszkodzona
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Ostrzeze Wskazania btedéow
nie (Wrn) LDS3000

Btad

(Err)

Errd04 Zbyt wysoki pobor pradu
TMP

Errd05 Brak rozruchu TMP

Err410 Zbyt wysoka temperatura
TMP

Wrn411  Wysoka temperatura TMP

Err420 Zbyt wysokie napiecie
TMP

Wrn421  Zbyt niskie napiecie TMP

Errd22 Brak rozruchu TMP

Errd23 Wzrost cisnienia TMP

5xx Btad cisnienia i przeptywu

Wrn500 Czujnik ci$nienia
niepodfgczony

86/114

Numer btedu

LDS1000 Binarny
Protokoll lub ASCII

Protokét
Tryb
zgodnosci
LDS1000/
LDS2010

49 2

60 61

49 2

49 2

49 2

49 2

49 2

58 144

Wartosci
graniczne

3A

5 min.

61°C

60°C

8 min.

0,5V

INFICON

Przyczyna

Cisnienie za wysokie, TMP
uszkodzona

Awaria chtodzenia, sprawdz
warunki uzytkowania modutu
MSB

Awaria chtodzenia, sprawdz
warunki uzytkowania modutu
MSB

Zasilacz uszkodzony, TMP
uszkodzone

Zbyt maty przekrdéj przewodu
zasilania 24 V dla modutu MSB,
zbyt niski prad wyjsciowy
zasilacza24 V (1< 10 A),
zasilacz uszkodzony, TMP
uszkodzone

Zbyt wysokie cisnienie wstepne
TMP, zbyt wysokie cisnienie
koncowe pompy prozni wstepnej,
nieszczelnos¢ w systemie
wysokiej prozni, zawoér
odpowietrzania nie jest
zamkniety, uszkodzenie tozyska
TMP, btad TMP

Zapowietrzenie, zawor

odpowietrzajgcy uszkodzony lub
niewtasciwie zwymiarowany

Czujnik cisnienia PSG500 P1
niepodtgczony, uszkodzona IF-
Board lub MSB
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Ostrzeze Wskazania btedéow Numer btedu Wartosci Przyczyna
nie (Wrn) LDS3000 LDS1000 Binarny graniczne
Biad Protokoll lub ASCII
(Err) Protokét
Tryb
zgodnosci
LDS1000/
LDS2010
Wrn502  Czujnik ci$nienia 2 Czujnik cisnienia PSG500 P2
niepodtgczony niepodtgczony, uszkodzona IF-
Board lub MSB.
Wrn520 Cisnienie zbyt wysokie 73 148 18 mbar Cisnienie p1 za wysokie
Wrn521  Wzrost ci$nienia, 73 148 < wartos¢ Cisnienie p1 za wysokie,
zatamanie napiecia anody zadana - komunikat po 1,4s
20V
Wrn522  Wzrost ci$nienia, 73 148 <90% Emisja byta poprzednio stabilna,
zatamanie emis;ji wartosci ci$nienie p1 za wysokie,
zadanej komunikat po 5s
>110%
wartosci
zadanej
Wrn540  Zbyt niskie cisnienie, 63 62 Parametr —  Wykrywacz nieszczelnoSci
sniffer zablokowany sniffer, zapchany, zawor wykrywacza
ostrzezenie nieszczelnosci uszkodzony, filtr
o przeptywie zapchany
Err541 Sniffer zablokowany (p1) 62 146 Wykrywacz nieszczelnosci
zapchany, zawor wykrywacza
nieszczelnosci uszkodzony
(cisnienie mniejsze od potowy
nastawionej wartosci
ostrzezenia), filtr zapchany
Wrn542  Sniffer pekniety 64 147 Wykrywacz nieszczelnosci
peknigty
Wrn550  Zbyt niskie cisnienie, Kapilare High Flow przewodu
sniffer XL zablokowany sondy zasysajgcej oczyscic lub
wymienic.
Zabrudzony filtr wymienic.
Wrn552  Sniffer XL pekniety Kapilare High Flow przewodu
sondy zasysajgcej wymienic.
Wrn554  Sniffer XL P2 zbyt mata 63 62 Cisnienie na SL3000XL w High

wartosc¢

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307)
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Ostrzeze Wskazania btedéow
nie (Wrn) LDS3000

Btad
(Err)

6xx Btad kalibracji

Wrn600  Zbyt niski wspoétczynnik
kalibracji

Wrn601  Zbyt wysoki wspotczynnik
kalibracji

Wrn602  Wspdtczynnik kalibracji
nizszy niz podczas
ostatniej kalibracji

Wrn603  Wspdtczynnik kalibracji
wyzszy niz podczas
ostatniej kalibracji

Wrn604  Kalibracja wewn.
niemozliwa, brak kontrolnej
nieszczelnosci probnej

Wrn605 Za mata réznica podczas
kalibracji

Wrn610  Zbyt niski wspotczynnik
urzagdzenia

Wrn611  Zbyt wysoki wspotczynnik
urzgdzenia

Wr612  Wspdtczynnik urzgdzenia
nizszy niz ostatnim razem

Wrn613  Wspotczynnik urzgdzenia
wyzszy niz ostatnim razem

Wrn625 Nie ustawiono wewn.
nieszczelnosci prébnej

88/114

INFICON

Numer btedu Wartosci Przyczyna

LDS1000 Binarny graniczne
Protokoll lub ASCII

81

81

81

81

81

Protokét
Tryb
zgodnosci
LDS1000/
LDS2010
153 0,01 Nieszczelnos¢ kalibracji lub
wspotczynnik urzgdzenia btednie
nastawiony
153 10000 Nieszczelnos¢ kalibracji lub
wspotczynnik urzgdzenia btednie
nastawiony, wspotczynnik prgdu
czgstkowego za duzy
153 < 50% starej Nieszczelnosc¢ kalibraciji,
wartosci wspotczynnik urzadzenia lub
pragdu czgstkowego zmienit sie
153 > 200% Nieszczelnosc¢ kalibracii,
starej wspotczynnik urzadzenia lub
wartosci prgdu czgstkowego zmienit sie
153 Nieszczelnos¢ probna nie jest
aktywowana
Brak nieszczelnosci probnej lub
sygnat za maty.
153 1,00E-04 Kompensacja wspoétcz. masz.
wadliwa
153 1,00E+04 Kompensacja wspoétcz. masz.
wadliwa, wspotcz. prgdu
czgstkowego za duzy
153 < 50% starej Wspotcz. prgdu czgstkowego
wartosci zmienit sie
153 > 200% Wspoétcz. pragdu czgstkowego
starej zmienit sie
wartosci
0 Wartos¢ nieszcz. wewn. -

nieszczelnos¢ prébna nadal wg
nastawy fabrycznej

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307)



INFICON Komunikaty ostrzegawcze i btedow | 7

Ostrzeze Wskazania btedow Numer btedu Wartosci Przyczyna
nie (Wrn) LDS3000 LDS1000 Binarny graniczne
Biad Protokoll lub ASCII
(Err) Protokét
Tryb
zgodnosci
LDS1000/
LDS2010
Wrn626 Zewn. ustawiono zewn. 0 0 Warto$¢ nieszcz. -
nieszczelnosci probnej nieszczelnos¢ prébna nadal wg

nastawy fabrycznej
Wrm630 Wezwanie do kalibracji 0 0 Zmiana temperatury o 5°C,

predkos¢ obrotowa zostata
zmieniona od ostatniej kalibracji,
czas wigczenia 30 minut i nie
wykonano jeszcze kalibraciji

Wrn650 Kalibracja nie jest Kalibracja nie jest zalecana
zalecana przez pierwsze przez pierwsze 20 minut po
20 minut uruchomieniu wykrywacza

nieszczelnosci (faza
nagrzewania).

Komunikat ostrzegawczy mozna
wytgczy¢ za pomoca:

— Protokét LD: Pol. 429
— ASCII: *CONFig:CALWarn

(ON,OFF)

Wrm670 Btad podczas kalibracji 81 153 Podczas kalibracji wystgpit btad,
wymagana jest powtdrna
kalibracja.

Wrn671  Nie znaleziono piku. 81 153 Podczas wyszukiwania piku

sygnat byt zbyt niestabilny.
Kalibracja zostata przerwana.

Wrm680  Stwierdzono odchylenie 0 0 Kontrola kalibracji wykazata, ze
kalibracji konieczna jest ponowna
kalibracja.

7xx Btad temperatury (wzmacniacz wstepny, elektronika)

Wrn700 Zbyt niska temperatura 88 60 2°C Temperatura za niska
wzmacniacza wstepnego

Wrn702 Zbyt wysoka temperatura 32 124 60°C Temperatura za wysoka
wzmacniacza wstepnego

Wrn710  Zbyt wysoka temperatura 54 44 58°C Temperatura za wysoka
MSB
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Ostrzeze Wskazania btedéow
nie (Wrn) LDS3000

Btad
(Err)

Err711 Przekroczona temp.
maksymalna MSB

8xx nieuzywany

9xx Komunikaty konserwacyjne (n.p. TMP)

Wrn901 Konserwacja, fozysko/

Srodek smarny

Wrn910 Konserwacja, pompa
przeponowa

Numer btedu
LDS1000 Binarny

Protokoll lub ASCII

54

99

99

Wartosci
graniczne

Protokot

Tryb

zgodnosci

LDS1000/

LDS2010

44 65°C

99 3 lata

99

INFICON

Przyczyna

Temperatura za wysoka

Wymagana konserwacja TMP

Wymagana konserwacja pompy
przeponowej co 8000 godzin

7.1 Pokaz ostrzezenia jako btedy

Do 8 dowolnych komunikatow ostrzegawczych mozna zakwalifikowac¢ jako komunikaty

0 btedach.

W przeciwienstwie do ostrzezen, btedy prowadzg do przerwania pracy urzgdzenia.
Dzieki podniesieniu rangi komunikatow ostrzegawczych do komunikatéw o btedach
mozna zapobiec ignorowaniu tych ostrzezen przez operatora i kontynuowaniu pracy z

urzgdzeniem.

Aktualizacja wybranych ostrzezen do btedéw

1 "Settings > Setup > Notifications > Warning -> Error"

2 Wprowadzi¢ wtasne ustawienia w oknie ,Pokaz ostrzezenie jako bigd”.

= Wybra¢ zgdany ,Nr pozycji na licie” sposrdd cyfr 1 — 8.

= Z ponizszego przegladu numeracji ostrzezeh wybra¢ numer, ktéry ma stac

sie komunikatem o btedzie. Jesli cyfry zostang przytrzymane dtuzej w celu

wyboru, liczba jest zwiekszana w odstepach co dziesiec¢.

= Aby zmieni¢ ostrzezenie, ktére zostato podniesione do rangi btedu, nalezy

wprowadzi¢ zgdany nowy numer ostrzezenia pod tym samym ,Nr pozycji na

liscie”.

= W dolnej czesci okna wyswietlany jest tekst do danego ostrzezenia.

3 Potwierdzi¢ za pomoca ,,OK”.

= Aby ewentualnie wyjs¢ z okna bez zapisywania, nalezy nacisng¢ przycisk ,X”.

90/114
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Cofniecie podniesienia rangi z ostrzezen do bitedéw
1 "Settings > Setup > Notifications > Warning -> Error"
2 Wprowadzi¢ wtasne ustawienia w oknie ,Pokaz ostrzezenie jako btgd”.

= Wybra¢ zgdany ,Nr pozycji na liscie” sposréd uzytych cyfr 1 — 8 wraz z
przyporzadkowanym numerem ostrzezenia.

= Ustawi¢ wartos¢ ponizej 100 w wyswietlanym przegladzie numeracji
ostrzezen. Spowoduje to wyswietlenie komunikatu ,Brak pozycji”.

3 Potwierdzi¢ za pomocg ,OK”.
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8 Czyszczenie i konserwacja

Wszelkie opisane w tym miejscu prace czyszczgce i konserwacyjne wolno wykonywaé
wyltgcznie bez otwierania urzgdzenia!

/\ OSTRZEZENIE
Zagrozenie zycia przez porazenie pradem

Wewnatrz urzgdzenia wystepujg wysokie napiecia. Przy dotknieciu czesci
znajdujgcych sie pod napieciem elektrycznym wystepuje zagrozenie zycia.

» Przed wszelkimi pracami instalacyjnymi i konserwacyjnymi urzgdzenie odtgczy¢ od
zasilania elektrycznego. Upewni¢ sie, ze zasilanie prgdowe nie zostanie
przypadkowo wtgczone ponownie.

8.1 Czyszczenie obudowy

Przetrze¢ obudowe miekkg wilgotng szmatka.

Zwilza¢ jg wytgcznie woda. Nie stosowaé srodkéw czyszczgcych zawierajgcych
alkohol, ttuszcz lub ole;.

8.2 Konserwacja XL3000flex

Dla wtasnego bezpieczenstwa zalecamy skontaktowanie sie z serwisem INFICON w
celu przeprowadzenia wszelkich czynnos$ci konserwacyjnych wymagajgcych otwarcia
urzgdzenia.

Mozesz wymienic¢ bezpieczniki, wloty filtra wlotu wentylatora i filtr w samej koricowce
sniffera bez otwierania urzgdzenia.

8.2.1 Wymiana maty filtracyjnej na wejsciu wentylatora

Zaleznie od miejsca zastosowania, maty filtracyjne z tylu urzgdzenia moga ulec
zabrudzeniu. Maty filtracyjne nalezy kontrolowa¢ w regularnych odstepach czasu
i wymieniac, jesli sg znacznie zanieczyszczone.

v Uzytkownik posiada nowy zestaw filtra.

1 Nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania elektrycznego, wyciggajac wtyczke
sieciowa.

2 Ostroznie unies¢ dolne narozniki kratki z tworzywa sztucznego i zdjg¢ kratke
wraz z matg filtracyjna.

3 Wymieni¢ zabrudzony zestaw filtra.
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8.2.2 Wymiana bezpiecznikdw

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem

» Odigczy¢ urzadzenie od zasilania prgdowego.

» Upewnic sie, ze zasilanie prgdowe nie zostanie przypadkowo wtgczone ponownie.

1 Wytgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ je od sieci.
2 Wyciggnaé wtyczke kabla zasilajgcego z urzgdzenia.

3 Uchwyt bezpiecznikdw urzadzenia znajduje sie pod pokrywsg, obok wytgcznika
sieciowego. Ostroznie zdjg¢ z urzadzenia pokrywe wraz z zamocowanymi pod
nig bezpiecznikami.

4 \Wyja¢ bezpieczniki i skontrolowac je pod kgtem uszkodzen.

5 W razie potrzeby wymieni¢ bezpieczniki. Stosowac wytgcznie bezpieczniki
zamienne tego samego typu i o tej samej mocy, jak dostarczone (76,3 A 250
V).

6 Muszg zosta¢ umieszczone dwa takie same bezpieczniki.

7 Wocisng¢ uchwyt bezpiecznikdw wraz z bezpiecznikami ponownie do pozyciji
wyjéciowej, az pokrywa zablokuje sie.

8.2.3 Wymiana wktadu filtra na sondzie przyrzgdu kontrolnego
nieszczelnosci

Czestos¢ wymiany zalezy od warunkéw otoczenia. Na ogot wkiad filtra musi by¢
wymieniany co 500 do 1500 godzin.

Wkiad filtra umieszczony jest w sondzie przyrzgdu kontrolnego nieszczelnosci.
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Pozycja Opis

1 Gtéwka sondy zasysajacej
2 Nakretka kotpakowa

3 Whkiad filtra

1 Wyjecie koncowki: Nakretke kotpakowa koncowki odkrecic recznie lub kluczem
(Sw21).

2 Wyja¢ wszystkie wkiady i wiozy¢ nowe.
3 Koncéwke natozy¢ na uchwyt i nakretke kotpakowg dokrecié tylko recznie.
4 Sprawdzenie szczelnosci:

Gdy nie mozna zassac powietrza, urzgdzenie wysyta ostrzezenie W41. Jezeli koniec
sondy przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci jest zamkniety, a nie pojawia sie
ostrzezenie, oznacza to, ze potgczenie Srubowe na koncéwce sondy jest nieszczelne
lub wkiad filtra nie jest prawidtowo umieszczony.

1 Odkrecic¢ plastikowg nakrywke na koncu koncéwki filtra.

2 Zaslepic kciukiem koniec koncowki sondy. Gdy ostrzezenie wystepuje nadal,
mocniej dokreci¢ nakretke, a gdy to nie pomoze - sprawdzi¢ osadzenie filtra.

3 Zamocowac nakrywke plastikowag na koncu koncowki sondy.

4 Kalibracja urzgdzenia
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8.2.4 Konserwacja przez producenta

Prace konserwacyjne we wnetrzu urzgdzenia moze wykonywaé wytgcznie producent.
Zaleca sie regularne zlecanie wykonania konserwacji przez serwis INFICON.

Pozostate szczegoty — patrz ,,Odestac urzadzenie do konserwacji, naprawy lub
utylizacji [ 977".

8.2.5 Plan konserwacji

Podzespoét Czynnosci Liczba roboczogodzin / lat (interwaty  Stopien Numer czesci
konserwacyjne powtarzaja sie) serwisu zamiennej
XL3000flex 2000 4000 8000 16000 24000 32000
14 1/2 1 2 3 4
SplitFlow 80 Wymiana zbiornika X ] 200003801
Srodka

eksploatacyjnego

Wymiana tozyska i X, Il
zbiornika ptynu
roboczego
Przeglad i X Il
czyszczenie
wentylatora

Pompa Wymiana ptytek X, Il 200005414
membranowa zaworowych i

okragtych pierscieni

uszczelniajgcych

Modut MSB do  Przeprowadzi¢ X Il

wykrywania wykrywanie wyciekéw

wyciekéw He w module MSB

Filtr sondy Wymieni¢ filtr sondy X3 Il 521-023
zasysajacej zasysajgcej

Filtr powietrza ~ Wymienic filtr X I 200008670

powietrza obudowy
Legenda planu konserwacji:
* | stopien serwisu — pracownik klienta
« |l stopien serwisu — pracownik klienta z wyksztatceniem technicznym
« |l stopien serwisu — autoryzowany technik serwisowy INFICON
« X Prace konserwacyjne bazujgce na godzinach pracy lub na czasie
» X, Konserwacja bazujgca na godzinach pracy, nie na czasie

+ X, Konserwacja bazujgca na czasie, nie ha godzinach pracy
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» X,Zalezy od czynnikdéw srodowiska, warunkéw pracy, zanieczyszczenia i procesu
zastosowania
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9 Wylgczenie z ruchu

9.1 Utylizacja urzgdzenia

Uzytkownik moze zutylizowaé urzgdzenie na wtasng reke lub odesta¢ je do
producenta. Urzgdzenie zawiera materiaty, ktére mogg by¢ ponownie wykorzystane.
Aby unikng¢ odpadow i ochroni¢ srodowisko, nalezy skorzystac z tej mozliwosci.

Podczas utylizacji przestrzega¢ krajowych przepiséw bezpieczenhstwa i ochrony
Srodowiska.

Urzgdzenia nie wolno utylizowa¢ z odpadami z gospodarstw domowych.

9.2 Odestac urzgdzenie do konserwacji, naprawy
lub utylizacji

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane przez materiaty szkodliwe dla zdrowia

Zanieczyszczone urzgdzenia mogg by¢ szkodliwe dla zdrowia. Deklaracja
zanieczyszczen stuzy ochronie wszystkich oséb, ktére majg kontakt z urzgdzeniem.
Urzadzenia wystane bez numeru zwrotu i wypetnionej deklaracji zanieczyszczen
zostang zwrécone przez producenta do nadawcy.

» Nalezy wypetni¢ kompletng deklaracje zanieczyszczen.

1 Przed odestaniem nalezy skontaktowac sie z producentem i przestac
wypetniong deklaracje zanieczyszczen.

= Nastepnie otrzymuje sie numer zwrotu i adres do wysytki.
2 Do wysyiki zwrotnej stosowac oryginalne opakowanie.

3 Przed wystaniem urzgdzenia, na zewnatrz opakowania dotgczy¢ egzemplarz
wypetnionej deklaracji zanieczyszczen.

Deklaracja zanieczyszczen, patrz na dole.
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Declaration of Contamination |

The service, repair, and/or disposal of vacuum equipment and components will only be carried out if a correctly completed declaration has
been submitted. Non-completion will result in delay.
This declaration may only be completed (in block letters) and signed by authorized and qualified staff.

o Description of product e Reason for return
Type |
Article Number
Serial Number I

L
e Operating fluid(s) used (Must be drained before shipping.)
I
o Process related contamination of product:
toxic no Q1) yes Q
caustic no Q1) yes Q
biological hazard no Q yes Q 2)
explosive no Q yes Q 2)
radioactive no O yes O 2)
other harmful substances no O 1) yes O
The product is free of any sub-
stances which are damaging to ,—' 2) Products thus contaimi:
ey r 1) or not containing any amount nated will not be ac-
of hazardous residues that cepted without written
exceed the permissible ex- evidence of decontami-
posure limits nation!
(5] :

Harmful substances, gases and/or by-products
Please list all substances, gases, and by-products which the product may have come into contact with:

Trade/product name Chemical name Precautions associated Action if human contact
(or symbol) with substance

oY, v

egally binding declaration:

I'we hereby declare that the information on this form is complete and accurate and that l/iwe will assume any further costs that may
arise. The contaminated product will be dispatched in accordance with the applicable regulations.

Organization/company

Address Post code, place

Phone Fax

Email

Name
Date and legally binding signature Company stamp

Copies:

Qriginal for addressee - 1 copy for accompanying documents - 1 copy for file of sender
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10 Biblioteka gazow

Oprogramowanie operacyjne urzadzenia zawiera liste ok. 100 gazéw, ktdére moga
mie¢ zastosowanie w branzy chtodniczej.

Lista ta jest przechowywana w nieulotnej pamieci flash sterownika urzgdzenia i moze
by¢ aktualizowana. Uzytkownik moze uzyskaé dostep do tej listy podczas wstepnego
definiowania gazéw réwnowaznych, patrz ,Configure gas list [ 58]". Uzytkownik moze
nastepnie wybra¢ réwnowaznik gazu sposrod wstepnie zdefiniowanych gazow, patrz
»Wybor rownowaznika gazu [ 58]".

Biblioteka urzgdzenia ma nastepujaca zdefiniowang fabrycznie zawartos¢:

Nazwa gazu (maks. Inne oznaczenia Masa molekularna Wspétczynnik Wspotczynnik
8 pozycji) (amu) lepkosci helu lepkosci wodoru
lub masy 3

R11 CFCl, 137,4 0,515 1,15

R12 CF,Cl, 120,9 0,591 1,319

R12B1 CF,CIBr 165,4 0,523 1,167
Halon 1211

R13 CF,CI 104,5 0,857 1,913

R13B1 CF;Br 149 0,852 1,902
Halon 1301

R14 CF, 80 0,857 1,913

R21 CHFCI, 102,9 0,535 1,194

R22 CHF,CI 86,5 0,632 1,411

R23 CHF, 70 0,704 1,571

R32 CH,F, 52 0,632 1,411

R41 CH;F 34 0,551 1,23

R50 CH, 16 0,556 1,241
Metan

R113 C,F5Cl; 187,4 0,484 1,08

R114 C,F.Cl, 170,9 0,545 1,217

R115 C,FCl 154,5 0,627 1,4

R116 C,Fs 138 0,709 1,583

R123 C,HFCl, 152,9 0,54 1,205

R124 C,HF,CI 136,5 0,581 1,297

R125 C,HF; 120 0,653 1,458

R134a C,H,F, 102 0,591 1,319

R141b C,H;FCI, 117 0,464 1,036

R142b C,H;F.CI 100,5 0,494 1,103

R143a C,H;F, 84 0,561 1,252
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Nazwa gazu (maks. Inne oznaczenia Masa molekularna Wspétczynnik Wspétczynnik
8 pozycji) (amu) lepkosci helu lepkosci wodoru
lub masy 3
R152a C,H,F, 66,1 0,515 1,15
R170 C,Hg 30,1 0,479 1,069
Etan
R218 Cdrs 188 0,627 1,4
R227ea C;HF, 170 0,627 1,4
R236fa C,H,Fq 152 0,55 1,228
R245fa C;H;F5 134 0,52 1,161
R290 C;Hg 441 0,433 0,967
Propan
R356 C,HsF5 166,1 0,561 1,252
R400 Mieszanina 141,6 0,571 1,275
50% R12
50% R114
R401A Mieszanina 94,4 0,607 1,355
53% R22
13% R152a
34% R124
R401B Mieszanina 92,8 0,612 1,366
61% R22
11% R152a
28% R124
R401C Mieszanina 101 0,602 1,344
33% R22
15% R152a
52% R124
R402A Mieszanina 101,6 0,647 1,444
38% R22
60% R125
2% R290
R402B Mieszanina 94,7 0,642 1,433
60% R22
38% R125
2% R290
R403A Mieszanina 92 0,642 1,433
75% R22
20% R218
5% R290
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Nazwa gazu (maks. Inne oznaczenia Masa molekularna Wspétczynnik Wspétczynnik
8 pozycji) (amu) lepkosci helu lepkosci wodoru
lub masy 3
R403B Mieszanina 103,3 0,647 1,444
56% R22
39% R218
5% R290

R404A Mieszanina 97,6 0,607 1,355
44% R125
52% R143a
4% R134a

R405A Mieszanina 111,9 0,622 1,388
45% R22
7% R152a
5,5% 142b
42,5% RC318

R406A Mieszanina 89,9 0,566 1,263
55% R22
4% R600a
41% R142b

R407A Mieszanina 90,1 0,637 1,422
20% R32
40% R125
40% R134a

R407B Mieszanina 102,9 0,647 1,444
10% R32
70% R125
20% R134a

R407C Mieszanina 86,2 0,627 1,4
10% R32
70% R125
20% R134a

R407D Mieszanina 91 0,612 1,366
23% R32
25% R125
52% R134a

R407E Mieszanina 83,8 0,622 1,388
25% R32
15% R125
60% R134a
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Nazwa gazu (maks. Inne oznaczenia Masa molekularna Wspétczynnik Wspétczynnik
8 pozycji) (amu) lepkosci helu lepkosci wodoru
lub masy 3
R407F Mieszanina 82,1 0,67 1,496
40% R134a
30% R125
30% R32

R408A Mieszanina 87 0,602 1,344
7% R125
46% R143a
47% R22

R409A Mieszanina 97,4 0,607 1,355
60% R22
25% R124
15% R142b

R409B Mieszanina 96,7 0,612 1,366
65% R22
25% R124
10% R142b

R410A Mieszanina 72,6 0,673 1,502
50% R32
50% R125

R410B Mieszanina 75,6 0,673 1,502
45% R32
55% R125

R411A Mieszanina 82,4 0,617 1,377
1,5% R1270
87,5% R22
11% R152a

R411B Mieszanina 83,1 0,62 1,388
3% R1270
94% R22
3% R152a

R411C Mieszanina 83,4 0,627 1,4
3% R1270
95,5% R22
1,5% R152a

R412A Mieszanina 92,2 0,602 1,344
70% R22
5% R218
25% R142b
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Nazwa gazu (maks. Inne oznaczenia Masa molekularna

8 pozycji)

R413A

R414A

R415A

R416A

R417A

R422D

R438A

R441A

(amu)

Mieszanina 104
9% R218

88% R134a

3% R600

Mieszanina 96,9
51% R22

28,5% R124

4% R600a

16,5% R142

Mieszanina 81,7
82% R22
18% R152a

Mieszanina 111,9
59% R134a

39,5% R124

1,5% R600

Mieszanina 106,7
50% R134a

46% R125

4% R600a

Mieszanina 112,2
65,1% R125

31,5% R134a

3,4% R600a

Mieszanina 104,9
45% R125

44,2% R134a

8,5% R32

1,7% R600

0,6% R601a

Mieszanina 49,6
54,8% R290

36,1% R600

6% R600a

3,1% R170
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Wspétczynnik
lepkosci helu

0,581

0,586

0,622

0,576

0,61

0,622

0,617

0,398
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Wspétczynnik
lepkosci wodoru

lub masy 3
1,297

1,308

1,388

1,286

1,362

1,388

1,377

0,888
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Nazwa gazu (maks. Inne oznaczenia
8 pozycji)

R442A

R448A

R449A

R450A

R452A

R452B

R454C

R500

R501

R502

104 /114

Mieszanina
31% R32
31% R125
30% R134a
5% R227ea
3% R152a

Mieszanina
26% R32
26% R125
21% R134a
20% R1234yf
7% R1234ze

Mieszanina
25,7% R134

25,3% R1234yf

24,7% R125
24,3% R32

Mieszanina
58% R1234ze
42% R134a

Mieszanina
59% R125
30% R1234yf
11% R32

Mieszanina
67% R32
26% R1234yf
7% R125

Mieszanina
22% R32
78% R1234yf

Mieszanina
74% R12
26% R152a

Mieszanina
75% R22
25% R12

Mieszanina
49% R22
51% R115

Masa molekularna
(amu)

81,8

99,3

87,2

109

103,5

72,9

90,8

99,3

93,1

111,6

Wspétczynnik
lepkosci helu

0,629

0,625

0,622

0,592

0,612

0,639

0,62

0,581

0,627

0,647

INFICON

Wspétczynnik
lepkosci wodoru
lub masy 3

1,404

1,395

1,388

1,321

1,366

1,426

1,384

1,297

1,4

1,444
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Nazwa gazu (maks. Inne oznaczenia
8 pozycji)

R503

R504

R505

R506

R507

R508A

R508B

R513A

R600

R600a

R601

R601a

R601b

R601c

R1233zd
R1234yf

XL3000flex-Instrukcja-obstugi-jina83pl1-10-(2307)

Mieszanina
40% R23
60% R13

Mieszanina
48% R32
52% R115

Mieszanina
78% R12
22% R31

Mieszanina
55% R31
45% R114

Mieszanina
50% R125
50% R143a

Mieszanina
39% R23
61% R116

Mieszanina
46% R23
54% R116

Mieszanina
44% R134a

56% R1234yf

C4H10
Butan
C4H10
Izobutan
CsHiz
Pentan
C5H12
Izopentan
CsHy,
Neopentan
C5H12
Cyklopentan
C,;H,CIF,
C;H,F,

Masa molekularna
(amu)

87,3

79,3

103,5

93,7

98,9

100,1

95,4

108,7

58,1

58,1

72,2

72,2

72,2

70,1

130,5
114

Wspétczynnik
lepkosci helu

0,709

0,678

0,612

0,561

0,612

0,729

0,729

0,582

0,377

0,377

0,341

0,336

0,337

0,337

0,558
0,624
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Wspétczynnik
lepkosci wodoru

lub masy 3
1,583

1,513

1,366

1,252

1,366

1,627

1,627

1,299

0,842

0,842

0,761

0,75

0,752

0,752

1,246
1,393
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Nazwa gazu (maks. Inne oznaczenia
8 pozycji)

R1234ze
R1243zf
Ar

CO,

H,

H,O

He
HT135
Kr

Ne
NH,
0O,
SF,
Xe
ZT130

C;H,F,
C;H;F,
Argon
R744
Wodor
R718
Hel
Galden HT135
Krypton
Azot
Neon
R717

Tlen

Ksenon

Galden ZT130

Tab. 1: Biblioteka gazoéw wersja 3.24

106/ 114

Masa molekularna
(amu)

114
96
40
44

2

18

4
610
84
28
20,2
17
32
146,1
131,3
497

Wspétczynnik
lepkosci helu

0,619
0,6
1,127
0,744
0,448
0,459
1

1
1,275
0,892
1,586
0,505
1,03
0,765
1,153

INFICON

Wspétczynnik
lepkosci wodoru

lub masy 3
1,382
1,339
2,516
1,661
1
1,025
2,232
2,232
2,846
1,991
3,54
1,127
2,299
1,708
2,574
2,232
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11 Wyposazenie dodatkowe

Mozliwe jest zamowienie dodatkowo wymienionych nizej czesci.

Nazwa Numer katalogowy
BM1000

BM1000 PROFIBUS 560-315
BM1000 PROFINET IO 560-316
BM1000 DeviceNet 560-317
BM1000 EtherNet/IP 560-318
Modut 101000 560-310
Kabel danych 0,5 m 560-334
Kabel danych 5 m 560-335
Kabel danych 10 m 560-340
Pulpit obstugi CU1000 560-320
Przewdéd sondy zasysajgcej SL3000XL-3, dtugos¢ 3 m 521-011
Przewdd sondy zasysajgcej SL3000XL-5, 5 m 521-012
Przewdd sondy zasysajgcej SL3000XL-10, 10 m 521-013
Przewdd sondy zasysajgcej SL3000XL-15, 15 m 521-014
Uchwyt przewodu sondy zasysajgcej 525-006
Adapter do zewnetrznego SL PROTEC P3000XL 521-015
Koncoéwka zabezpieczajgca przed olejem/wodg dla SL3000XL 521-016
Filtr do koncéwki zabezpieczajgcej przed olejem/wodg 521-017
Sonda przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci ST312XL, 120 521-018

mm, sztywna

Sonda przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci FT312XL, 120 521-019
mm, elastyczna

Sonda przyrzgdu kontrolnego nieszczelnosci ST385XL, 385 521-020
mm, sztywna

Sonda przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci FT385XL, 385 521-021
mm, elastyczna

Sonda przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci FT250XL, 250 521-022
mm, elastyczna

Specjalny wkiad filtra dla SL3000XL(25x) 521-023
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12 Deklaracja zgodnosci CE

4 TNFICON

EU Declaration of Conformity

We - INFICON GmbH - herewith declare that the The products meet the requirements of the following
products defined below meet the basic requirements Directives:

regarding safety and health and relevant provisions of o .

the relevant EU Directives by design, type and the * Directive 2006/42/EC (Machinery)
versions which are brought into circulation by us. This e Directive 2014/30/EU (EMC)
declaration of conformity is issued under the sole

responsibility of INFICON GmbH. * Directive 2011/65/EC (RoHS)
In case of any products changes made, this declaration
will be void.
Designation of the product: Applied harmonized standards:
Helium & hydrogen leak detector e ENISO 12100:2010
Models: XL3000flex e EN61326-1:2013
XL3000flexRC Class A according to EN 55011

Catalogue numbers: e EN61010-1:2010+A1:2019

520-200
520-201

e ENIEC 63000:2018

Authorised person to compile the relevant technical files:
Heinz Rauch, INFICON GmbH, Bonner Strasse 498, D-50968 Cologne

Cologne, March 21st, 2023 Cologne, March 21st, 2023

p.p. - V 7 Cﬁ_y pro Cf/, g/‘\-/’

Dr. H. Bruhns, Vice President LDT W. Schneider, Research and Development

INFICON GmbH

Bonner Strasse 498

D-50968 Cologne

Tel.: +49 (0)221 56788-0

Fax: +49 (0)221 56788-90
www.inficon.com

E-mail: leakdetection@inficon.com
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UK 4 TNFICON

C ' I UK Declaration of Conformity

We — INFICON GmbH - herewith declare that the
products defined below meet the basic requirements
regarding safety and health, and relevant provisions of
the relevant legislation by design, type and the versions,
which are brought into circulation by us. This declaration
of conformity is issued under the sole responsibility of
INFICON GmbH.

In case of any products changes made, this declaration
will be void.

Designation of the product:

Helium & hydrogen leak detector

Models: XL3000flex
XL3000flexRC

Catalogue numbers:
520-200
520-201

Authorised person to compile the relevant technical files:

The products meet the requirements of the following
Directives:

S.1. 2008 No. 1597 (Machinery)
S.1. 2016 No. 1091 (EMC)
e S.I. 2012 No. 3032 (RoHS)

Applied harmonized standards:
e ENISO 12100:2010

e ENG61326-1:2013
Class A according to EN 55011

o ENG61010-1:2010+A1:2019

o ENIEC 63000:2018

Heinz Rauch, INFICON GmbH, Bonner Strasse 498, D-50968 Cologne

Cologne, March 21, 2023

!,( ill/ 7> Cﬁ/ﬂ

D.r.-H. Bruhns, Vice President LDT

Cologne, March 21%t, 2023

o U e

W. Schneider, Research and Development

INFICON GmbH
Bonner Strasse 498

D-50968 Cologne

Tel.: +49 (0)221 56788-0
Fax: +49 (0)221 56788-90

www.inficon.com

E-mail: leakdetection@inficon.com
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13 RoHS

Restriction of Hazardous Substances (China RoHS)

HEWFRRH %G (HE RoHS)

XL3000flex, XL3000flexRC: Hazardous Substance
XL3000flex, XL3000flexRC: 47 E4) 5
Part Name Lead Mercury Cadmium Hexavalent | Polybrominated | Polybrominated
- 44 T (Pb) (Hg) (Cd) Chromium | biphenyls diphenyl ethers
G K i (Crvi) | (PBB) (PBDE)
NS 2R EATN T U
Assembled printed X (0] 0] 0] 0] 0
circuit boards
2H %% VI FL AR
Throttles X (0] 0] 0] (@] @]
T
Valve X (0] (0] (0] o] 0
1]
Fan X o 6] (6] O 6]
R

This table is prepared in accordance with the provisions of SJ/T 11364.

ARG SEARE ST 11364 (¥R E il 1)

O: Indicates that said hazardous substance contained in all of the homogeneous materials for this part
is below the limit requirement of GB/T 26572.

O: FoRizal iR 2 A e B 1 B3R H BAE GBIT 26572 [ PR Z2RAEHN -

X: Indicates that said hazardous substance contained in at least one of the homogeneous materials
used for this part is above the limit requirement of GB/T 26572.

X: FoRZIBAEITE B FA R, AT R & 1 LR F YR T GBIT 26572 [1IFR il
R

(Enterprises may further provide in this box technical explanation for marking “X” based on their actual
circumstances.)

Cabolb AT DURRAE SEBRtf 00, B0 “X7 SR, 7EsbR 3R 8 2 HORUIH . )
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A
Adapter kalibracyjny CalMate

B

Blokada klawiatury

C

CalMate
Czas zegar.

D

Data
Deklaracja zanieczyszczen

E

Ekran dotykowy 14, 15,

Ekwiwalentna wartos¢ nieszczelnosci

G

Gtosnik
Gltowny bezpiecznik
Granica wykrywalnosci

H
High Flow

J

Jasnosé

Jednostka cisnienia

Jednostka wartosci nieszczelnosci
Jezyk

K

Kalibracja
Konfiguracja i start kalibracji zewnetrznej
Moment i ogdlne nastawy wstepne
Kasowanie plikow
Katoda

67

20

67
36

36
97

57

14
23
12

12

45
37
36
35

63
62
74
42

Komunikat btedu
Komunikat ostrzegawczy
Konserwacja

Kopiuj pliki

L

Low Flow

M

Masa
Moc

N

Napiecie robocze
Natezenie przeptywu gazu

O

Opis

Ostrzezenia jako btedy
Ostrzezenie

P

Pamie¢ USB

Pomiar

Prace czyszczgce

Prace czyszczace i konserwacyjne
Przewdd sondy zasysajgcej
Przycisk reset

Przytacze 1/0

R

Resetuj

S

Stopien ochrony
Stopien zanieczyszczen

T

81
81
92
74

12

23
23

23
13

12
90
45

74
71
92
92
12
14, 21
46

80

23
24
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Temperatura otoczenia
Temperatura przechowywania
Tryb pracy

Tryb sondy zasysajgce;j
Trzpien stykowy

U

Uchwyt

Uprawnienia

Ustawianie wartosci progowych
Ustawienia fabryczne

W

Wejscie wentylatora

Widok

Wskazanie wartosci pomiaru
Wskaznik pomiaru
Wspotczynnik ekwiwalencji
Wytacznik sieciowy
Wymiary

Wysytanie

X
XL3000flexRC

Z

Zachowanie dot. szuméw
Zakres dostawy

24
24
13
55
11,14, 21

19
40
61
24

17
14,15
44
20
57
35
23
97

15, 34, 42

72
11
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